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МИССИЯ КОМПАНИИ

Вме сте с на ши ми парт не ра ми мы уча ст ву ем в со з да нии на деж ных кро вель ных, гид ро изо ля ци он ных и те п ло изо ля ци он ных 
си с тем. Мы стре мим ся к то му, что бы на ши ре ше ния бы ли эф фе к тив ны ми, со хра ня ли при ро ду, здо ро вье лю дей, по з во
ля ли им уде лять боль ше вни ма ния то му, к че му они стре мят ся: будь то ус пех в биз не се или уют до маш не го оча га. 

Мы уве ре ны, что до с тиг нем этих це лей бла го да ря зна нию по треб но стей на ших кли ен тов, ра бо те вы со ко ква ли фи ци ро
ван ных спе ци а ли стов, по сто ян но му вве де нию но вых тех но ло гий и си с тем но му под хо ду к раз ви тию Корпорации.

ПРИОРИТЕТЫ КОМПАНИИ 

  Ра бо тать эф фек тив но, от вет ст вен но и при быль но. 

   За во е вы вать и со хра нять по тре би те лей, про из во дя и пред ла гая им про дук ты и ус лу ги, вы год ные для них как по це не, 
так и по ка че ст ву. 

   До сти гать в ра бо те вы со ких по ка за те лей и обес пе чи вать дол го сроч ную, ус той чи вую по зи цию на рын ке. 

    Кон ку ри ро вать че ст но, со блю дая нрав ст вен ные и за ко но да тель ные нор мы, не пре пят ст вуя дру гим сво бод но кон ку
ри ро вать с на ми. 

    Да вать каж до му со труд ни ку воз мож ность про фес си о наль но рас ти и мак си маль но пол но ре а ли зо вы вать свой 
по тен ци ал.

Ре а ли зуя но вые тех но ло гии и учи ты вая со вре мен ный ми ро вой опыт, мы пред ла га ем сво им кли ен там про дук ты, рас
счи тан ные имен но на их по треб но с ти. Ком па ния ТехноНИКОЛЬ по став ля ет свою про дук цию по всей тер ри то рии 
Рос сии: от Край не го Се ве ра до са мой юж ной точ ки стра ны, от кров ли жи лых до мов до кро вель но го по кры тия объ ек тов 
Уп рав ле ния де ла ми Пре зи ден та РФ; в стра ны СНГ, Бал тии, Вос точ ную и Цен т раль ную Ев ро пу. 

Гиб кая це но вая по ли ти ка Корпорации поз во ля ет учи ты вать раз лич ные воз мож но с ти по тре би те лей. 

Ком па ния ТехноНИКОЛЬ ак тив но под дер жи ва ет раз ви тие стро и тель ной от рас ли Рос сии и СНГ, осу ще ств ляя на уч но
ис сле до ва тель скую ра бо ту и вне д ряя но вые тех но ло гии.

МАСШТАБЫ КОМПАНИИ

В со став Корпорации ТехноНИКОЛЬ вхо дят 34 пред при ятия по про из вод ст ву мяг ких кро вель ных и гид ро изо ля ци он ных 
ма те ри а лов и те п ло изо ля ции, 130 тор го вых от де ле ний по всей Рос сии, СНГ и стра нам Бал тии, 14 представительств  в 
странах Европы. С ком па ни ей со т руд ни ча ют бо лее 100 не за ви си мых ди ле ров и тор го вых се тей, работающих в странах 
Западной и Восточной Европы, Скандинавии, Балтии, России и стран СНГ.

Ком па ния ТехноНИКОЛЬ — 6000 вы со ко класс ных спе ци а ли стов. Бо лее 50 ты сяч ор га ни за ций уже яв ля ют ся по сто ян
ны ми по ку па те ля ми про дук ции на шей Корпорации. 
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1993 Основание Корпорации ТехноНИКОЛЬ и открытие первого офиса в Москве.

1994 Начало выпуска материала Бикрост – «первой ласточки» в производстве качественных наплавляемых 
кровельных и гидроизоляционных материалов. Присоединение и открытие первого завода Корпорации 
ТехноНИКОЛЬ «Выборгского рубероидного завода» (теперь – «Завод ТехноНИКОЛЬ»).

1995 Начало создания торговой сети – открытие первого регионального торгового отделения в Санкт
Петербурге. 

1996 Присоединение к Корпорации ТехноНИКОЛЬ завода «Крома» (г. Рыбинск). За последующие 7 лет объем 
производства выпускаемой на нем продукции был увеличен в 5 раз.

1997 Реконструкция «Завода ТехноНИКОЛЬ» (г. Выборг), результатом которой стало освоение производства 
современных битумнополимерных материалов, ранее недоступных для рынка массового строительства 
РФ и СНГ.

1999 Пуск завода «Технофлекс» (г. Рязань)  самого современного на тот момент в России предприятия по 
выпуску современных битумнополимерных рулонных кровельных и гидроизоляционных материалов. 

2000 Присоединение к Корпорации ТехноНИКОЛЬ заводов «МинводыКровля» (г. Минеральные Воды) и 
«Технокром» (г. Новоульяновск). Открыто еще 5 региональных торговых отделений.

2001 Торговая сеть активно развивается и к концу года состоит уже из 35 региональных отделений. В состав 
Корпорации вошел первый зарубежный завод «Gargzdu MIDA» (Литва).

2002 Начато освоение сегмента скатных кровель. Разработан и выпущен новый продукт – гибкая черепица 
ТехноНИКОЛЬ. Корпорация перешагнула рубеж в 100 млн. м2 продукции и вошла в пятерку крупнейших 
европейских компаний по производству гидроизоляционных и кровельных материалов на основе битума. 

2003 Запуск завода «ТехноТОП» (г. Воскресенск Московской области),  на базе которого создан научно
технический центр по проблемам кровли и гидроизоляции. В Корпорацию вошел один из крупнейших 
заводов по производству теплоизоляции из минерального волокна «АКСИ» (г. Челябинск). Начато 
производство теплоизоляционных материалов под маркой «ТЕХНО». Корпорация ТехноНИКОЛЬ начинает 
поставку комплексных систем изоляции.

2004 Количество представительств Корпорации превысило 80. Филиалы открыты во всех странах  СНГ. Открыт 
первый офис в Варшаве (Польша). В состав ТехноНИКОЛЬ вошел завод «НКРЗ» (г. Нижний Новгород) по 
производству современных наплавляемых материалов. Начат выпуск битумных и битумнополимерных 
мастик и праймеров на заводах Корпорации в Воскресенске, Выборге и Учалах.

2005 Состоялся запуск завода «NICOglass» по производству стекловолокна в г. Воскресенске. С открытием 
этого предприятия Корпорация ТехноНИКОЛЬ еще на шаг приблизилась к выстраиванию вертикально 
интегрированной системы: от выпуска сырья до производства конечной продукции. Первой в России 
Корпорация начала производство композитной черепицы на заводе LUXARD®. Открыт первый завод 
по производству битумных и битумнополимерных материалов на Украине (г. Днепродзержинск). Запуск 
крупнейшего в России завода по производству гибкой черепицы SHINGLAS®, совместного предприятия 
с испанской фирмой Chova. По итогам года ТехноНИКОЛЬ вышла на первое место в Европе по объему 
производства кровельных мембран. 

2006 Запуск второго завода по производству каменной ваты «ТЕХНО» (г. Рязань). С запуском этого завода 
Корпорация ТехноНИКОЛЬ вошла в тройку лидеров рынка теплоизоляционных материалов.

2007 Корпорация вошла в новый производственный сегмент: открыты 2 завода по производству 
теплоизоляционных материалов (экструзионного пенополистирола) общей мощностью 600 тыс. м3 в 
год. Пуск завода по производству минеральной ваты мощностью 60 тыс. тонн в год; открытие завода по 
производству кровельных материалов в г. Юрге в Западной Сибири. 

2008 В Рязани начал работу первый в России завод LOGICROOF по производству ПВХмембран. Запущены 
новые производственные мощности по производству рулонных и теплоизоляционных материалов в 
Рязани, Ульяновске, Минеральных Водах, Юрге, Заинске. В Черкассах (Украина) запущен новый завод 
по производству каменной ваты. В состав Корпорации вошли заводы в Украине и Чехии. ТехноНИКОЛЬ 
продолжает совершенствовать эффективность производства, идет планомерная сертификация по 
стандартам ISO всех заводов Корпорации, работают Группы Качества в торговых отделениях и на заводах, 
совершенствуется клиентский сервис, запущен проект «Последняя миля»  доставка за 24 часа.

ИСТОРИЯ КОМПАНИИ
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КРОВЕЛЬНЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ

КОРПОРАЦИЯ ТехнОнИКОЛЬ ПРеДЛАГАеТ ШИРОКУЮ ГАММУ  
БИТУМнО-ПОЛИМеРнЫх И БИТУМнЫх МАТеРИАЛОВ,  

ПРеДнАЗнАЧеннЫх ДЛЯ УСТРОЙСТВА КРОВЛИ И ГИДРОИЗОЛЯЦИИ  
ЗДАнИЙ И СООРУЖенИЙ РАЗЛИЧнОГО нАЗнАЧенИЯ

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; факс: +7 (495) 9258155; email: info@tn.ru; http://www.tn.ru
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КРОВЛЯ — ВАЖНЕЙШАЯ ЧАСТЬ КОНСТРУКЦИИ ЗДАНИЯ, ПРЕДОХРАНЯЮЩАЯ  

ЕГО СОДЕРЖИМОЕ ОТ ПОПАДАНИЯ ВОДЫ, УМЕНЬШАЮЩАЯ НАГРЕВ  

НА СОЛНЦЕ И СОХРАНЯЮЩАЯ ТЕПЛО В ХОЛОДНОЕ ВРЕМЯ ГОДА.

ТРЕБОВАНИЯ К НАДЕЖНОСТИ КРОВЛИ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ В ПЕРВУЮ ОЧЕРЕДЬ ЦЕННОСТЬЮ 

ТОГО, ЧТО НАХОДИТСЯ ПОД НЕЙ. ПРАВИЛЬНО СПРОЕКТИРОВАННЫЕ  

И УЛОЖЕННЫЕ КРОВЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ ПРИ ДОЛЖНОМ УХОДЕ СЛУЖАТ  

БЕЗ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА ДО 30 ЛЕТ.

Ру лон ные кро вель ные и гид ро изо ля ци он ные би тум нопо ли мер ные ма те ри а лы из го та в ли ва ют ся по сред ст вом на не се ния 
би тум нопо ли мер но го вя жу ще го на сте к ло во лок ни стую (сте к ло ткань, сте к ло холст) или не тка ную по ли эфир ную ос но ву. 
Верх няя по верх ность ма те ри а ла по кры ва ет ся за щит ной ми не раль ной по сып кой, пе с ком или по ли мер ной плен кой, ниж
няя — по ли мер ной плен кой или мел ко зер ни стым пе с ком.

Надежность кро вель но го ма те ри а ла оп ре де ля ет ся в пер вую оче редь проч но стью и эла стич но стью ос но вы, а так же ха ра
к те ри сти ка ми би тум нопо ли мер но го вя жу ще го.

ТИ ПЫ ОС НОВ

Ма те ри а лы Тех но НИ КОЛЬ из го та в ли ва ют ся на сте к ло тка не вой, по ли эс те ро вой ос но ве, а так же на сте к ло хол сте. 

Сте к лот ка не вые ос но вы не эла стич ны и име ют боль шее уси лие на раз рыв при не боль ших (до 3%) де фор ма ци ях. По ли
э стер бо лее эла сти чен и спо со бен уд ли нять ся до 40% без раз ры ва. По э то му по ли эс тер ис поль зу ет ся в кон ст рук ци ях, 
где ве ро ят ны зна чи тель ные де фор ма ции кро вель но го или гидроизоляционного ков ра.

На графике представлена 
зависимость удлинения материала 
от нагрузки при разных типах  
основы материала: стеклоткань, 
полиэстер, стеклохолст.
Наиболее эластичным является 
материал на полэстеровой основе.

полиэстер 250 г/м2

полиэстер 180 г/м2

стеклоткань 110 г/м2

стеклохолст 95 г/м2

стеклохолст 70 г/м2
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СВОЙ СТ ВА БИ ТУМ НОПО ЛИ МЕР НО ГО ВЯ ЖУ ЩЕ ГО

В от ли чие от окис лен но го би ту ма, ис поль зу е мо го для про из вод ст ва ру бе ро и да и би тум ных на пла в ля е мых ма те ри а лов, 
для про из вод ст ва би тум нопо ли мер но го вя жу ще го ис поль зу ет ся тех но ло гия мо ди фи ка ции би ту ма по ли ме ром. При этом 
би тум не толь ко ос та ет ся в ста биль ном при род ном со сто я нии, но и при об ре та ет свой ст ва, схо жие со свой ст ва ми 
по ли ме рамо ди фи ка то ра.

В ка че ст ве мо ди фи ка то ров би ту ма наи бо лее рас про стра не ны два ти па по ли ме ров: ис кус ст вен ный ка у чук СБС (сти
ролбу та ди енсти рол) и пла стик АПП (ата к ти че ский по ли про пи лен).

Со от вет ст вен но СБСмо ди фи ци ро ван ные би ту мы бо лее эла стич ны и мо гут иметь тем пе ра ту ру хруп ко сти до 40oС, 
АППмо ди фи ци ро ван ные би ту мы бо лее же ст кие и те п ло стой кие и мо гут иметь тем пе ра ту ру раз мяг че ния до +155oС. 
АППмо ди фи ци ро ван ные ма те ри а лы иде аль но под хо дят для жар ко го кли ма та. 

В ас сор ти мен те про ду к тов Корпорации ТехноНИКОЛЬ пред ста в ле ны как СБС, так и АППмо ди фи ци ро ван ные ма те ри
а лы: Техноэласт, Униф лекс, Биполь — СБСмо ди фи ци ро ван ные ма те ри а лы; Техноэласт ТЕРМО, Экоф лекс — АППмо ди
фи ци ро ван ные ма те ри а лы.

При вы со ком ка че ст ве пе ре ме ши ва ния би ту ма с СБС об ра зуется од но род ная смесь, в ко то рой практически не воз мож
но вы де лить би тум и по ли мер. Для ка че ст вен но го пе ре ме ши ва ния би ту ма с по ли ме ром на всех за во дах Корпорации 
ТехноНИКОЛЬ, про из во дя щих би тум нопо ли мер ные ма те ри а лы, ис поль зу ет ся самое  со в ре мен ное обо ру до ва ние.

Ка че ст вен ное пе ре ме ши ва ние по з во ля ет ма к си маль но про длить срок жиз ни ма те ри а ла на кро в ле.

от лич ное сме ши ва ние  
би ту ма с СБС

по с ред ст вен ное сме ши ва ние  
би ту ма с СБС
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ДОЛГОВЕЧНОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

На материалы, уложенные на кровлю, воздействует множество факторов:

  высокая и низкая температура,
   ультрафиолетовое излучение,
   атмосферные осадки,
   деформации основания.

Все это приводит к тому, что материал старится, теряет водонепроницаемость, и кровля протекает.

Сов ре мен ные ме то ди ки оцен ки дол го веч но сти опи ра ют ся на срав не ние ла бо ра тор ных те с тов и мно го лет них ис пы та ний 
ма те ри а лов на кро в ле. Срав не ние ха ра к те ри стик ма те ри а лов до и по с ле ис пы та ний по з во ля ет су дить о по тен ци аль ном 
сро ке их служ бы.

СРАВ нИ ТеЛЬ нАЯ ДОЛ ГО ВеЧ нОСТЬ  
БИ ТУМ нО-ПО ЛИ МеР нЫх МА Те РИ А ЛОВ

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛЯ Техноэласт Унифлекс Техноэласт- Экофлекс
   ТеРМО

Тип по ли ме ра мо ди фи ка то ра СБС СБС АПП АПП

Гиб кость, оС, не вы ше ми нус 25 ми нус 20 ми нус 15 ми нус 10

Те п ло стой кость 2 ча са в вер ти каль ном по ло же нии, oС, не ни же 100 95 130 130

По тен ци аль ный срок служ бы, лет 2530 1520 2025 15

Ма те ри а лы со з да ют ся и ис пы ты ва ют ся в на уч нотех ни че ском цен т ре Корпорации ТехноНИКОЛЬ в г. Во ск ре сенскe 
Мо с ков ской об ла с ти.

Для то го что бы га ран ти ро вать наи луч шие ре зуль та ты при экс плу а та ции кро вель из на ших ма те ри а лов, мы про во дим 
ис пы та ния на дол го веч ность как в ла бо ра то рии ЦНИ И ПРОМ ЗДА НИЙ, ак кре ди то ван ной Гос стро ем Рос сии, так и в 
сво их за во дских ла бо ра то ри ях. Это по з во ля ет нам вы пу с кать толь ко ка че ст вен ные ма те ри а лы и по сто ян но улуч шать их 
на деж ность и дол го веч ность.

Корпорация ТехноНИКОЛЬ по сто ян но ра бо та ет над рас ши ре ни ем ас сор ти мен та и улуч ше ни ем свойств сво ей про дук
ции. Спе ци фи ка ции и ха ра к те ри сти ки про ду к тов, со дер жа щи е ся в дан ном ка та ло ге, мо гут быть из ме не ны про из во ди
те лем в од но сто рон нем по ряд ке.
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AС СОР ТИ МенТ РУ ЛОн нЫх МА Те РИ А ЛОВ ПРО ИЗ ВОД СТ ВА 
КОРПОРАЦИИ ТехнОнИКОЛЬ Де ЛИТ СЯ нА СЛе ДУ Ю ЩИе КЛАС СЫ:

 “ПРе МИ УМ”

Ма те ри а лы это го клас са об ла да ют от лич ной ре пу та ци ей, что под твер жда ет опыт их при ме не ния на са мых 
круп ных и зна чи мых обú е к тах по всей стра не. Они по з во ля ют ре шить ши ро кий круг за дач, воз ни ка ю щих 
при ра бо тах на от вет ст вен ных обú е к тах. Они там, где нуж на толь ко ис клю чи тель ная на деж ность и до пол ни-
тель ные га ран тии. Для до с ти же ния Ва ми наи вы с ше го ка че ст ва ра бот при ис поль зо ва нии дан ных ма те ри а-
лов про из во ди тель ока зывает все обú е м лю щую тех ни че скую и ин фор ма ци он ную под держ ку. 

 “БИЗ неС”

Ма те ри а лы, вхо дя щие в этот класс, на деж ны и по з во ля ют по лу чить га ран ти ро ван ный ре зуль тат: сде лать 
на деж ную кро в лю. Это под твер жде но опы том их при ме не ния на боль шом ко ли че ст ве обú е к тов по всей стра-
не. С ма те ри а ла ми клас са “Биз нес” удоб но ра бо тать, что улуч ша ет ка че ст во ра бот. Тех ни че ская под держ ка 
по мо га ет пра виль но спро е к ти ро вать кро в лю и при ме нить ма те ри ал.

 “СТАн ДАРТ”

Про ду к ты это го класса от лич но вы пол ня ют свою ос нов ную функ цию: за щи ща ют зда ние от во ды. При этом с 
ними удоб но ра бо тать. Ре зуль та ты те с ти ро ва ния и опыт их при ме не ния под твер жда ют их на деж ность и дол го-
веч ность. Ши ро кий ас сор ти мент ма те ри а лов дан но го клас са по з во лит Вам вы брать наи бо лее под хо дя щий. Их 
ка че ст во и на деж ность со че та ют ся с до с туп но стью по це не.

 “ЭКО нОМ”

Это ка че ст вен ные про ду к ты, по з во ля ю щие из го то вить не до ро гую кро в лю. Для их при ме не ния не тре бу ет ся 
ис поль зо ва ние до ро го сто я ще го обо ру до ва ния, при этом они до с та точ но на деж ны.
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Москва. Дворец съездов

ТУ 5774-003-00287852-99ТЕхНОэЛАСТ 

КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Мно го функ ци о наль ный СБС–мо ди фи ци ро ван ный на плав ля е мый кро вель ный и ги д ро изо ля ци он ный ма те ри ал по вы
шен ной на деж но с ти. 

Техноэласт пред наз на чен для ус т рой ст ва кро вель но го ко в ра зда ний и со ору же ний, ги д ро изо ля ции фун да мен тов и дру
гих кон ст рук ций с по вы шен ны ми тре бо ва ни я ми на деж но с ти во всех кли ма ти че с ких рай о нах.

Сти хия Техноэласта  хо лод по ляр ной но чи и по сто ян ное дав ле ние тех но ген ных грун то вых вод. Он при ме ня ет ся там, где 
дру гие ма те ри а лы вряд ли мо гут обес пе чить не об хо ди мый уро вень за щи ты от во ды. Техноэласт все гда там, где во пло
ща ют ся се рь ез ные стро и тель ные про ек ты. Он там, где нуж на толь ко  вы со чай шая на деж ность.

Техноэласт из го тав ли ва ет ся пу тем на не се ния на стек ло во лок ни с тую или по ли эфир ную ос но ву би тум нопо ли мер но го 
вя жу ще го, со дер жа ще го би тум, тер мо пласт СБС и на пол ни те ли. В ка че ст ве за щит но го слоя ис поль зу ет ся круп но зер
ни с тая посыпка (К) и по ли мер ная плен ка (П).

Техноэласт на плав ля ет ся с по мо щью про па но вой го рел ки. 

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА ЭКП ЭПП ТКП хПП 

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 5,0 4,6 5,0 3,7

Тол щи на (+_0,1), мм 4,2* 4,0 4,2* 3,0

Ос но ва ар ми ру ю щая Э Э Т Х

Тип по кры тия:
  верх К П К П

низ П П П П 

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии 
в про доль ном/поперечном на пра в ле нии, 
Н/50 мм, не ме нее 

600/400 600/400 800/900 294

Гиб кость на бру се R=10 мм, oС, не выше ми нус 25 ми нус 25 ми нус 25 ми нус 25

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, oС, не ниже 100 100 100 100

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 10 10 10 10 

ши ри на 1 1 1 1

* тол щи на с по сып кой

  тип ос но вы: Э — не тка ное по ли эфир ное по лот но (по ли эс тер), Т — кар кас ная сте к ло ткань, Х — сте к ло холст.
  тип по кры тия: К — круп но зер ни стая ми не раль ная по сып ка, П — за щит ная по ли мер ная плен ка.

При ме не ние ма те ри а ла Техноэласт осу ще ст в ля ет ся в со от вет ст вии с “Ру ко вод ст вом по про ек ти ро ва нию  
и уст рой ст ву кро вель из би тум нопо ли мер ных ма те ри а лов Корпорации ТехноНИКОЛЬ". 
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ТЕхНОэЛАСТ
ТЕРМО  
КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Многофункциональный АППмодифицированный битумнополимерный наплавляемый кровельный и гидроизоляци
онный материал повышенной надежности.

Техноэласт ТЕРМО предназначен для устройства кровельного ковра зданий и сооружений с повышенными требова
ниями надежности. 

Девиз Техноэласта ТЕРМО – бескомпромиссное качество. Техноэласт ТЕРМО способен надежно служить в течение 
многих лет под палящими лучами южного солнца. Выбирая Техноэласт ТЕРМО, Вы делаете обоснованную и выгодную 
инвестицию. Средства, вложенные в кровлю из Техноэласта ТЕРМО, окупятся благодаря его надежности и долговеч
ности.

Высокая прочность полиэфирных основ позволяет использовать материал в любых кровельных конструкциях, с любы
ми типами оснований.

Высокие физикомеханические характеристики Техноэласта ТЕРМО обеспечиваются применением битума, модифи
цированного специальным высококачественным полипропиленом (АПП). Это позволяет материалу Техноэласт ТЕРМО 
быть весьма пластичным при низких температурах и сохранять прочность в самое жаркое лето.

Техноэласт ТЕРМО наплавляется пропановой горелкой на подготовленное основание.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА ЭКП ЭПП ТКП хПП 

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 5,0 4,0 5,0 3,0

Тол щи на (+_ 0,1), мм 4,6* 4,0 4,6* 3,0

Ос но ва ар ми ру ю щая Э Э Т Х

Тип по кры тия:
  верх К П К П

низ П П П П 
Раз рыв ная си ла при рас тя же нии
в про доль ном/поперечном на пра в ле нии, 
Н/50 мм, не ме нее 

600/400 600/400 800/900 294

Гиб кость на бру се R=10 мм, oС, не выше ми нус 15 ми нус 15 ми нус 15 ми нус 15

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, oС, не ниже 130 130 130 130

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 10 10 10 10 

ши ри на 1 1 1 1

* толщина с посыпкой

  тип основы: Э — нетканое полиэфирное полотно (полиэстер), 
       Т — каркасная стеклоткань, Х — стеклохолст.

   тип покрытия: К — крупнозернистая минеральная посыпка, 
       П — защитная полимерная пленка.

Применение материалаТехноэласт ТЕРМО осуществляется в соответствии 
с “Руководством по проектированию и устройству кровель 
из битумнополимерных материалов Корпорации ТехноНИКОЛЬ". 

 ТУ 5774-040-17925162-2005
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ТЕхНОэЛАСТ
ФИКС                      

ТУ 5774-003-00287852-99

 

КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Техноэласт ФИКС – ру лон ный кро вель ный ма те ри ал, раз ра бо тан ный спе ци аль но для уст рой ст ва ниж не го слоя двух
слой но го кро вель но го по кры тия с си с те мой ме ха ни че ско го кре п ле ния к ос но ва нию. Гер ме ти за ция швов ма те ри а лов 
про из во дит ся при по мо щи про па но вой го рел ки. Ис поль зо ва ние дан ной тех но ло гии по з во ля ет по лу чить кро вель ный 
ко вер, сво бод но ле жа щий на ос но ва нии. Это по з во ля ет ему не толь ко вы дер жи вать боль шие де фор ма ции ос но ва ния 
без раз ру ше ния, но и ра бо тать по прин ци пу “ды ша щей” кро в ли. Ме ха ни че ское кре п ле ние ниж не го слоя кро вель но го 
ков ра мож но при ме нять как для го рю чих ос но ва ний, так и при ук лад ке на раз лич ные ти пы уте п ли те лей. Ис поль зо ва
ние Техноэласта ФИКС и тех но ло гии ме ха ни че ско го кре п ле ния по з во ля ют су ще ст вен но со кра тить вре мя вы пол не ния 
ра бот. В ка че ст ве верх не го слоя при ме ня ет ся ма те ри ал Техноэласт ЭКП, ко то рый на пла в ля ет ся по ниж не му слою кро
вель но го по кры тия — ма те ри а лу Техноэласт ФИКС. 

Техноэласт ФИКС со сто ит из не гни ю щей ос но вы — ар ми ро ван но го по ли эс те ра, по кры то го с обе их сто рон би тум нопо
ли мер ным вя жу щим. В ка че ст ве верх не го за щит но го по кры тия ис поль зу ет ся по ли мер ная плен ка, в ка че ст ве ниж не го 
спе ци аль ная круп но фрак ци он ная пе с ча ная по сып ка.

В за ви си мо сти от ти па ос но ва ния под гид ро изо ля ци он ный ко вер мо гут быть ис поль зо ва ны раз лич ные си с те мы ме ха
ни че ско го кре п ле ния. 

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА  ЭПМ 

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Масса, кг/м2, нe ме нее  4,0

Ос но ва ар ми ру ю щая  Э

Тип по кры тия:
  верх  П

низ  М 

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии в про доль ном/поперечном
на пра в ле нии, Н/50 мм, не ме нее  

600/400

Гиб кость на бру се R=10 мм, oС, не выше  ми нус 25

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, oС, не ниже  100

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на  10 

ши ри на  1

  тип ос но вы: Э — армированный по ли эс тер.
   тип по кры тия: П — пленка, М — мелкозернистая посыпка (песок).

Техноэласт ФИКС применяют в соответствии с "Руководством по проектированию и устройству кровель с механической фиксацией кровель
ного покрытия с использованием материалов Техноэласт ФИКС и Техноэласт СОЛО производства Корпорации ТехноНИКОЛЬ".
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ТЕхНОэЛАСТ
ТИТАН 

КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Со зда ние со вре мен ных ма те ри а лов не воз мож но без про ве де ния на уч ных ис сле до ва ний и раз ра бот ки но вых 
тех но ло гий. Имен но по это му на про тя же нии по след них не сколь ких лет спе ци а ли с ты Корпорации Тех но НИ КОЛЬ ве ли 
ра бо ты по со зда нию кро вель ных и ги д ро изо ля ци он ных си с тем на ос но ве би тум нопо ли мер ных  ма те ри а лов но во го 
по ко ле ния. Результатом работы специалистов стал материал Техноэласт ТИТАН. 

Техноэласт ТИТАН имеет уникальные физикотехнические характеристики. Представляет собой сочетание отличной 
гибкости при отрицательной температуре и высокой теплостойкости. 

Ма те ри а лы Техноэласт ТИТАН TOP и BASE   пред наз на че ны для ус т рой ст ва двух слой но го кро вель но го по кры
тия. Для креп ле ния ма те ри а лов Техноэласт ТИТАН TOP и BASE к ос но ва нию мо жет ис поль зо вать ся как тех но ло гия 
на плав ле ния, так и ком би ни ро ван ное креп ле ние  ниж ний слой кре пит ся к ос но ва нию ме ха ни че с ки, а верх ний слой 
на плав ляется.

Ма те ри ал Техноэласт ТИТАН SOLO  пред наз на чен для ус т рой ст ва од но слой но го кро вель но го по кры тия. Для креп
ле ния ма те ри а ла Техноэласт ТИТАН SOLO к ос но ва нию мо жет  быть ис поль зо ва на как тех но ло гия на плав ле ния, так и 
ме ха ни че с кое креп ле ние ма те ри а ла, с по сле ду ю щим сплав ле ни ем швов.

Варианты цветостойкой базальтовой посыпки материала Техноэласт ТИТАн

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА TOP BASE SOLO

нАИМенОВАнИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ  

Масса, кг/м2, не менее 5,5 4,5 5,8

Толщина (±0,1), мм 4,5 4,0 5,0  

Ос но ва ар ми ру ю щая  кроссармированный 

  полиэстер*  

Тип по кры тия:
  верх базальтовая посыпка** пленка базальтовая посыпка**

низ пленка пленка пленка  

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии 

в про доль ном/поперечном на пра в ле нии,  600/400 600/400 1000

Н/50 мм, не ме нее 
 

Гиб кость на бру се R=10 мм, oС, не выше минус 35 минус 35 минус 35

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, oС, не ниже 140 140 140

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 10 10 8

ши ри на 1 1 1   

*  Крос сар ми ро ван ный по ли эс тер  спе ци аль ный тип ос нов, со сто я щий из не тка но го по ли эфир но го по лот на и ар ми
ру ю щей стек ло се ти. Эта кон ст рук ция поз во ля ет по лу чить ос но ву, не под вер жен ную усад ке и де фор ма ции в про
цес се ук лад ки и экс плу а та ции в со че та нии с вы со кой   ме ха ни че с кой проч но с тью.

**Ба заль то вая по сып ка  ми не раль ный тип по сы пок, поз во ля ю щий обес пе чить мак си мальную за щиту ма те ри а ла 
от раз ру ша ю ще го    воздей ст вия уль т ра фи о ле та. Это поз во ляет ис поль зовать ее на ма териа лах, при ме ня е мых на 
кров лях с функ ци ей фа са да, где очень ва жен внеш ний вид и со хра не ние цве та кро вель но го по кры тия на про тя
же нии все го сро ка экс плу а та ции.

ТУ 5774-030-17925162-2005

зеленый микс синий микс коричневый микс красный микс
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ТУ 5774-003-00287852-99
ТЕхНОэЛАСТ
ДЕКОР  
КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Сегодня плоские кровли – это уже давно не просто защита от осадков и непогоды. Проектировщики и строители 
предъявляют требования не только к прочности, надежности и долговечности строительных материалов, но и к их 
эстетическим характеристикам. Все чаще задумываются яркие архитектурные проекты, в которых кровля – это 
полноценный, «пятый» фасад, лицо здания. Обидно, когда интересная концепция так и остается нереализованной 
изза отсутствия подходящих материалов. Мы рады, что можем предложить серию материалов Техноэласт ДЕКОР. Они 
помогут воплотить творческие фантазии архитекторов и застройщиков по созданию выразительных, запоминающихся 
построек.

Техноэласт ДЕКОР предназначен для устройства верхнего слоя кровельного ковра в зданиях, кровля которых занимает 
значительные площади фасадов, и в скатных кровлях. Материал позволяет реализовывать различные архитектурные 
решения. Благодаря разнообразию цвета материала – синий микс, красный микс, коричневый микс, зеленый микс 
– можно создавать как традиционные и однотонные кровли, так и применять новаторские дизайнерские решения: 
использовать яркие цвета или создавать на крышах зданий своеобразные панно из материалов разных расцветок.

Отличные декоративные свойства материала Техноэласт ДЕКОР заключаются в применении цветостойкой базальтовой 
посыпки, используемой также при производстве гибкой черепицы. Высокая устойчивость к выгоранию цвета обеспечивает 
сохранность изначального внешнего вида кровли на весь срок службы материала. Материал обладает высокими физико
механическими характеристиками, что позволяет использовать его на кровлях с большими уклонами, в том числе и на 
шатровых. Высокая эластичность Техноэласта ДЕКОР позволяет применять его на самых сложных поверхностях.

Варианты цветостойкой базальтовой посыпки материала Техноэласт ДеКОР

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА Техноэласт ДеКОР

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 5,0

Толщина (±0,1), мм 4,2 

Ос но ва ар ми ру ю щая полиэстер

Тип по кры тия:
  верх базальт

низ пленка

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии
в про доль ном/поперечном на пра в ле нии,  600/400
Н/50 мм, не ме нее 

Гиб кость на бру се R=10 мм, oС, не выше минус 25

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, oС, не ниже 100

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 10

ши ри на 1

зеленый микс синий микс коричневый микс красный микс

Prinect Color Editor
Page is color controlled with Prinect Color Editor 2.0.32Copyright 2004 Heidelberger Druckmaschinen AGTo view actual document colors and color spaces, pleasedownload free Prinect Color Editor (Viewer) Plug-In from:http://www.heidelberg.comApplied Color Management Settings:Output Intent (Press Profile): U.S. Web Coated (SWOP) v2RGB Image:Profile: ECI_RGB.iccRendering Intent: PerceptualBlack Point Compensation: noRGB Graphic:Profile: ECI_RGB.iccRendering Intent: PerceptualBlack Point Compensation: noDevice Independent Image:Rendering Intent: From DocumentBlack Point Compensation: noDevice Independent Graphic:Rendering Intent: From DocumentBlack Point Compensation: noTurn R=G=B (Tolerance 0.5%) Graphic into Gray: noCMM for overprinting CMYK graphic: noGray Image: Apply CMYK Profile: noGray Graphic: Apply CMYK Profile: noTreat Calibrated RGB as Device RGB: noTreat Calibrated Gray as Device Gray: noRemove embedded non-CMYK Profiles: noRemove embedded CMYK Profiles: noApplied Miscellaneous Settings:All Colors to knockout: noPure black to overprint: noTurn Overprint CMYK White to Knockout: noTurn Overprinting Device Gray to K: noEnable Overprint in Device CMYK: noCreate "All" from 4x100% CMYK: noDelete "All" Colors: noConvert "All" to K: no



14 14

ТЕхНОэЛАСТ  ВЕНТ            

УНИФЛЕКС  ВЕНТ                                       

КЛАССЫ «ПРЕМИУМ», «БИЗНЕС» 

При устройстве кровель на влажном основании (невысохшая цементнопесчаная стяжка), а также при ремонтах кровли 
без удаления старого кровельного покрытия, под кровельным ковром образуются вздутия (пузыри). Они  значительно 
снижают долговечность новой кровли.

В этих случаях мы рекомендуем использовать технологию «дышащей» кровли с применением материалов Техноэласт 
ВЕНТ и Унифлекс ВЕНТ. С наплавляемой стороны на эти материалы полосами нанесен дополнительный слой битумно
полимерного вяжущего. Он и обеспечивает полосовую приклейку материала к основанию при наплавлении. 

Между местами приклейки образуются каналы, которые обеспечивают отвод возникающего под кровлей пара, уменьшается 
вероятность образования вздутий. Отвод паров осуществляется через примыкания кровельного ковра к парапетным 
стенам и с помощью флюгарок (кровельных аэраторов).

Техноэласт ВЕНТ ЭКВ и Унифлекс ВЕНТ ЭКВ предназначены для устройства однослойного “дышащего” кровельного ковра. 
Основа из прочного полиэстера гарантирует стабильность размеров, что особенно важно для однослойных покрытий. 

При изготовлении двухслойного “дышащего” кровельного ковра в качестве материала нижнего слоя применяют материал 
Унифлекс ВЕНТ ЭПВ. При его укладке образуются каналы, выводящие пар из конструкции. Верхний слой кровельного 
ковра может быть изготовлен из Техноэласта ЭКП или Унифлекса ЭКП с крупнозернистой посыпкой. В этом случае итогом 
работы будет надежное кровельное покрытие, на которое не повлияют ни осадки в виде дождя и снега, ни излишняя влага, 
содержащаяся под кровельным ковром.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

     Унифлекс ВенТ                           Техноэласт ВенТ

МАРКА ЭКВ           ЭПВ           ТПВ                       ЭКВ

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 5,5                     4,0                  3,2                                                 6,0

Основа армирующая Э                           Э                     Т                                                     Э

Тип покрытия:
  верх К                           П                     П                                                    К

низ В                           В                      В                                                    В

Разрывная сила при растяжении  
в продольном/поперечном направлении                    600/400          500/350        800/900   1000
Н/50 мм, не менее     

Гибкость на брусе R=10 мм, оС, не выше                                                                                                   минус 25

Гибкость на брусе R=25 мм, оС, не выше минус 20       минус 20        минус 20                                             

 Теплостойкость в течение 2 часов, оС, не ниже 95                        95                     95                                                  100

Размеры рулона, м:
  длина 10                       10                      10           8 

 ширина  1                           1     1                                                       1

  тип основы: Э — нетканое полиэфирное полотно (полиэстер), 

Т  каркасная стеклоткань.
     тип покрытия: К — крупнозернистая минеральная посыпка,
       П — защитная полимерная пленка, В — вентилируемое покрытие.

            Применение материалов Техноэласт ВЕНТ и Унифлекс ВЕНТ                
              осуществляется в соответствии с “Руководством по проектированию  
                 и устройству “дышащих” кровель из на плав ля е мых ру лон ных ма те  
                   ри а ловТехноэласт ВЕНТ и Унифлекс ВЕНТ“.

ТУ 5774-001-17925162-99
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Москва. 
Жилой комплекс “Алые паруса”

ТЕхНОэЛАСТ  
СОЛО                                                

ТУ 5774-003-00287852-99

КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Темпы современного строительства требуют применения технологий, позволяющих экономить время и средства при 
сохранении высокого качества и надежности конструкции. Одной из таких технологий является устройство однослой
ных кровель из битумнополимерных материалов.

Техноэласт СОЛО  рулонный кровельный СБСмодифицированный битумнополимерный материал, предназначен
ный для устройства однослойного кровельного ковра. Техноэласт СОЛО имеет основу из специального полиэстера. 
Такой тип основы обеспечивает прочность материалов в сочетании с высокой стабильностью размеров, что особенно 
важно для однослойных покрытий. С верхней стороны Техноэласт СОЛО имеет защитную минеральную посыпку, с 
нижней стороны материал покрыт песком.

Спектр применения материала Техноэласт СОЛО определен только задачами строительного проекта. Материал кро
вельный, гидроизоляционный битумнополимерный может быть использован для однослойных кровельных ковров во 
всех климатических районах.

В зависимости от возможностей строительного проекта возможно применение материала Техноэласт СОЛО любым 
из следующих способов:

  Наплавление.
 

  Механическое крепление к основанию.

  Приклейка на холодные мастики.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАРКА ЭКМ 

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса, кг/м2, нe менее 6,0

Основа армирующая Э

Тип покрытия:
  верх К

низ М

Разрывная сила при растяжении в продольном/поперечном 
направлении, Н/50 мм, нe менее 

1000

Гибкость на брусе R=10 мм, оС, не выше минус 25

Теплостойкость в течение 2 часов, оС, не ниже 100

Размеры рулона, м:
  длина 8 

ширина 1

  тип основы: Э — нетканое полиэфирное полотно (полиэстер).
  тип покрытия: К — крупнозернистая минеральная посыпка, М — мелкозернистый песок.

Применение материала Техноэласт СОЛО осуществляется в зависимости от метода укладки по следующим Руководствам:
 Наплавление: «Руководство по проектированию и устройству кровель из битумно
полимерных материалов Корпорации ТехноНИКОЛЬ»;

  Механическая фиксация: «Руководство по проектированию и устрой
ству кровель с механической фиксацией кровельного покрытия с 
использованием материалов Техноэласт ФИКС и Техноэласт СОЛО, 
производства Корпорации ТехноНИКОЛЬ»;

 Приклейка на мастики: «Руководство по проектированию и устройству 
кровель из материалов Корпорации ТехноНИКОЛЬ Техноэласт ПРАЙМ 
и Техноэласт СОЛО, укладываемых на холодную мастику».

Prinect Color Editor
Page is color controlled with Prinect Color Editor 2.0.32Copyright 2004 Heidelberger Druckmaschinen AGTo view actual document colors and color spaces, pleasedownload free Prinect Color Editor (Viewer) Plug-In from:http://www.heidelberg.comApplied Color Management Settings:Output Intent (Press Profile): U.S. Web Coated (SWOP) v2RGB Image:Profile: ECI_RGB.iccRendering Intent: PerceptualBlack Point Compensation: noRGB Graphic:Profile: ECI_RGB.iccRendering Intent: PerceptualBlack Point Compensation: noDevice Independent Image:Rendering Intent: From DocumentBlack Point Compensation: noDevice Independent Graphic:Rendering Intent: From DocumentBlack Point Compensation: noTurn R=G=B (Tolerance 0.5%) Graphic into Gray: noCMM for overprinting CMYK graphic: noGray Image: Apply CMYK Profile: noGray Graphic: Apply CMYK Profile: noTreat Calibrated RGB as Device RGB: noTreat Calibrated Gray as Device Gray: noRemove embedded non-CMYK Profiles: noRemove embedded CMYK Profiles: noApplied Miscellaneous Settings:All Colors to knockout: noPure black to overprint: noTurn Overprint CMYK White to Knockout: noTurn Overprinting Device Gray to K: noEnable Overprint in Device CMYK: noCreate "All" from 4x100% CMYK: noDelete "All" Colors: noConvert "All" to K: no



16

ТЕхНОэЛАСТ  С     
ТУ 5774-005-17925162-2002

 

КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Ру лон ный кро вель ный и ги д ро изо ля ци он ный са мо кле я щий ся СБСмо ди фи ци ро ван ный би тум нопо ли мер ный ма те ри ал. 
Из го тав ли ва ет ся пу тем на не се ния на по ли эфир ную ос но ву би тум нопо ли мер но го вя жу ще го, со дер жа ще го би тум, тер
моэласто пласт СБС и на пол ни те ли. В ка че ст ве за щит но го слоя сверху ис поль зу ет ся круп но зер ни с тая по сып ка или пе сок. 
На ниж нюю сто ро ну на не се но са мо кле я ще е ся по кры тие, за щи щен ное ан ти ад ге зи он ной плен кой.

Техноэласт С яв ля ет ся ана ло гом Техноэласта с на не сен ным на ниж нюю по верх ность кле я щим би тум нопо ли мер ным 
сло ем. Ра бо тать с дан ным ма те ри а лом лег ко  для это го до ста точ но снять за щит ную плен ку, уло жить ма те ри ал на под
го тов лен ное ос но ва ние и при ка тать его ро ли ком. 

Техноэласт С ЭКС  при ме ня ет ся для ус т рой ст ва од но слой ных по кры тий, не за ме ним при ус т рой ст ве и ре мон те пло с ких 
кро вель без при ме не ния от кры то го пла ме ни, при ра бо тах по сплош но му де ре вян но му ос но ва нию.

Материал Техноэласт С укладывают при температуре выше +15°С. Возможна укладка Техноэласта С при температуре  
+5°С, с дополнительным подогревом самоклеящейся поверхности феном горячего воздуха.

Техноэласт С ЭМС  спе ци а ли зи ро ван ный ма те ри ал, ис поль зу ет ся в ка че ст ве ниж не го слоя в 2х слой ном кро вель
ном ко в ре. Ис поль зу ет ся в слу ча ях, ес ли кро вель ный ко вер ук ла ды ва ет ся по го рю чим ос но ва ни ям (экструдированному 
пе но по ли с ти ро лу, де ре вян ным ос но ва ни ям), при устройстве 2х слойного покрытия. В ка че ст ве ма те ри а ла верх не го слоя 
ис поль зу ют Техноэласт ЭКП, на плав ля е мый про па но вой го рел кой. При на плав ле нии ма те ри а ла верх не го слоя про ис хо
дит про грев Техноэласта С ЭМС и ак ти ви ро ва ние са мо кле я щей ся по верх но с ти. Та кой спо соб ук лад ки поз во ля ет по лу
чить ка че ст вен ную при клей ку са мо кле я ще го ся ма те ри а ла к ос но ва нию да же при от ри ца тель ных тем пе ра ту рах воз ду ха. 

Ма те ри ал Техноэласт С мо жет при ме ня ет ся во всех кли ма ти че с ких зо нах Рос сии.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА ЭКС  ЭМС

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Мас са, кг/м2, нe ме нее 5,0 4,0

Ос но ва ар ми ру ю щая Э Э

Тип по кры тия:
  верх К М

низ С С

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии в про доль ном/поперечном 
на пра в ле нии, Н/50 мм, не ме нее 

600/400 500/300
 

Гиб кость на бру се R=10 мм, оС, не выше ми нус 25 ми нус 25

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, оС, не ниже 100 100

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 10  10

ши ри на 1 1

  тип ос но вы: Э — не тка ное по ли эфир ное по лот но (по ли эс тер).
  тип по кры тия: К — круп но зер ни стая ми не раль ная по сып ка, С — самоклеящееся покрытие, защищенное антиадгезионной пленкой,

М  мелкозернистый песок.

При ме не ние ма те ри а ла Техноэласт С осу ще ств ля ет ся в со от вет ст вии с:
 “Ин ст рук ци ей по ук лад ке са мо кле я ще го ся би тум нопо ли мер но го ма те ри а ла Техноэласт С”;
 “Ру ко вод ст вом по про ек ти ро ва нию и ус т рой ст ву кро вель из са мо кле я ще го ся ма те ри а ла Техноэласт С, про из во ди мо го Корпорацией 
Тех но НИ КОЛЬ”;

  “Инструкцией по устройству кровель из битумнополимерного самоклеящегося материала Техноэласт С по основанию из пенополисти
рольных плит”.  
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ТЕхНОэЛАСТ  
ГРИН                                                  

ТУ 5774-012-17925162-2004

 

КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Сов ре мен ные кро в ли не про сто вы пол ня ют функ цию за щи ты зда ния, но и яв ля ют ся продолжением фасада здания, не сут 
эс те ти че скую на груз ку. Все боль шее при ме не ние на хо дят наи бо лее ин те рес ные и слож ные из них — экс плу а ти ру е мые 
кро в ли. Тип экс плу а ти ру е мых кро вель, на ко то рых вы са же ны рас те ния, на зы ва ют “зе ле ны ми” кро в ля ми. Это кро в ли, 
пре вра щен ные в сад. “Кра со та тре бу ет жертв” — и в слу чае с “зе ле ны ми” кро в ля ми это аб со лют но вер но. 

Кро ме обыч ных раз ру ша ю щих фа к то ров, дей ст ву ю щих на гид ро изо ля ци он ные ма те ри а лы, при уст рой ст ве “зе ле ных” 
кро вель по я в ля ют ся но вые: ми к ро ор га низ мы, хи ми че ские ве ще ст ва и кор не вые си с те мы рас те ний. По раз ру ша ю ще му 
воз дей ст вию кор ни рас те ний в не сколь ко раз пре во с хо дят все ос таль ные. 

Ком па ния ТехноНИКОЛЬ пред ста в ля ет но вый ру лон ный гид ро изо ля ци он ный на пла в ля е мый би тум нопо ли мер ный 
кор не стой кий ма те ри ал Техноэласт ГРИН. Этот ма те ри ал раз ра бо тан спе ци аль но для устройства “зе ле ных” кро в ель. В 
нем при ме не на спе ци аль ная ан ти кор не вая до бав ка, по з во ля ю щая эф фе к тив но бо роть ся с раз ру ша ю щим дей ст ви ем 
кор ней рас те ний. 

Техноэласт ГРИН по лу ча ют пу тем двух сто рон не го на не се ния на по ли эфир ную ос но ву би тум нопо ли мер но го вя жу
ще го, со сто я ще го из би ту ма, бу та ди ен сти роль но го тер мо эла сто пла ста, на пол ни те ля, а так же ан ти кор не вых до ба вок. С 
верх ней сто ро ны ма те ри а ла при ме ня ет ся спе ци аль ная по ли мер ная плен ка для за щи ты от ме ха ни че ских по вре ж де ний 
или крупнозернистая посыпка, с ниж ней — плен ка с ло го ти пом ТехноНИКОЛЬ. 

Техноэласт ГРИН выпускается двух марок: ЭКП и ЭПП.

Техноэласт ГРИН ЭКП применяют для устройства традиционных плоских кровель в качестве материала верхнего 
слоя в местах с активной растительностью для предотвращения повреждения гидроизоляции несанкционированно 
выросшими растениями.

Техноэласт ГРИН ЭПП применяют для устройства «зеленых» кровель (кровель с интенсивным и экстенсивным 
озеленением). Для устройства примыканий к парапетам и другим выступающим конструкциям, открытым солнечному 
свету, используют материал Техноэласт ГРИН ЭКП.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА ЭПП   ЭКП  

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Мас са, кг/м2, нe ме нее 4,6 5,0

Тол щи на (+_0,1), мм 4,0    4,2

Ос но ва ар ми ру ю щая Э    Э

                            верх П    К

  низ П    П

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии в про доль ном/поперечном

на пра в ле нии, Н/50 мм, не ме нее 
600/400   600/400

Гиб кость на бру се R=10 мм, оС, не выше ми нус 25   минус 25

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, оС, не ниже 100   100

Во до пог лo ще ние в те че ние 24 часов, % по мас се 1,0     1,0

Во до не про ни ца е мость при да в ле нии     

0,2 МПа, в те че ние не менее 2 часов 
абсолютная   абсолютная

  тип ос но вы: Э — не тка ное по ли эфир ное по лот но (по ли эс тер).
  тип по кры тия: П — защитная полимерная пленка.
  тип по кры тия: К — крупнозернистая минеральная посыпка.

Применение материала Техноэласт ГРИН осуществляется в соответствии с:
«Руководством по проектированию и устройству эксплуатируемых кровель с зелеными насаждениями с применением 
материала Техноэласт ГРИН»

Тип покрытия
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ТЕхНОэЛАСТ
ПРАЙМ                               

ТУ 5774-003-00287852-99

 

КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Техноэласт ПРАЙМ — си с те ма кро вель ных би тум нопо ли мер ных ма те ри а лов, пред на зна чен ных для уст рой ст ва двух
слой но го кро вель но го ков ра с ма с тич ной при клей кой. Дан ная тех но ло гия по з во ля ет со че тать пре и му ще ст ва кро в ли 
из ру лон ных ма те ри а лов и мо но лит ной ма с тич ной кро в ли. В данной системе рулонные материалы способствуют 
сохранению постоянной толщины кровли, при этом получается покрытие с  высокими физикомеханическими 
характеристиками. Мастика обеспечивает образование монолитного кровельного ковра.  

Техноэласт ПРАЙМ ЭКМ — материал для устройства верхнего слоя кровельного ковра. 
Техноэласт ПРАЙМ ЭКМ со сто ит из ос но вы (ар ми ро ван но го по ли эс те ра), по кры той с двух сто рон би тум нопо ли мер ным 
вя жу щим. Сверху  круп но зер ни стая по сып ка, снизу — пе с ча ная по сып ка.

Техноэласт ПРАЙМ ЭММ — материал для устройства нижнего слоя кровельного ковра.
Сверху и снизу  пе с ча ная по сып ка.

Ма те ри а лы се рии Техноэласт ПРАЙМ НЕ ПРЕД НА ЗНА ЧЕ НЫ ДЛЯ НА ПЛА В ЛЕ НИЯ.

Для фиксации материала применяется мастика приклеивающая ТЕХНОНИКОЛЬ № 22 (Вишера),                                                                                                      
ТУ 5775020179251622004.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА ЭКМ ЭММ 

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Масса, кг/м2, нe ме нее 4,0 3,0

Ос но ва ар ми ру ю щая Э Э

Тип по кры тия:
  верх К М

низ М М 

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии в про доль ном/поперечном
на пра в ле нии, Н/50 мм, не ме нее 

600/400 600/400

Гиб кость на бру се R=10 мм, oС, не выше ми нус 25 ми нус 25

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, oС, не ниже 100 100

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 10 10 

ши ри на 1 1

  тип ос но вы: Э — армированный по ли эс тер.
   тип по кры тия: К — круп но зер ни стая по сып ка (сла нец), М — мел ко зер ни стая по сып ка (пе сок).

Применение материалов серии Техноэласт ПРАЙМ производится в соответствии с “Руководством по проектированию и устройству 
кровель из материалов Корпорации ТехнолНИКОЛЬ Техноэласт ПРАЙМ и Техноэласт СОЛО, укладываемых на холодную мастику”.

СанктПетербург.  
Константиновский дворец
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ТЕхНОэЛАСТ
ПЛАМЯ СТОП   

ТУ 5774-001-72746455-2006

 

КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Техноэласт ПЛАМЯ СТОП – новый тип материалов, позволяющих значительно повысить пожарную безопасность зда
ний и сооружений. Это стало возможным благодаря созданию уникальной битумнополимерной смеси с использовани
ем  антипиренов – химических компонентов, эффективно противодействующих процессу воспламенения и горения.

Благодаря этому материал Техноэласт ПЛАМЯ СТОП является:

1. Слабовоспламеняемым – группа воспламеняемости материала В2 по ГОСТу 3040296.

2. Нераспространяющим пламя – группа распространения пламени РП1 по ГОСТу 5103297. 

Его эффективность подтверждена сертификационными испытаниями во «Всероссийском НаучноИсследовательском 
Институте Противопожарной Обороны» и соответствующим сертификатом пожарной безопасности.

Материал Техноэласт ПЛАМЯ СТОП получают путем двустороннего нанесения на основу из армированного полиэфира 
битумнополимерного вяжущего, состоящего из битума, комплекса полимерных модификаторов, минерального напол
нителя и группы антипиренов.

С верхней стороны полотна нанесена крупнозернистая цветная посыпка, с нижней – полимерная пленка с индикатор
ным рисунком и логотипом Корпорации ТехноНИКОЛЬ.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАРКА   ЭКП

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ   

Масса, кг/м2, не менее 5,0

Толщина (±0,1), мм 4,2

Основа армирующая   Э

Тип покрытия:
  верх   К

низ   П

Разрывная сила при растяжении в продольном направлении,  
600/400Н/50 мм, не менее

Гибкость на брусе R=25 мм, оС, не выше   минус 25

Теплостойкость в течении 2 часов, оС, не ниже   100

Размеры рулона, м:
  длина   10 

ширина   1

  тип ос но вы: Э — армированный по ли эс тер.
   тип по кры тия: К — круп но зер ни стая по сып ка (сла нец), П — защитная полимерная пленка.

Применение материалов серии Техноэласт ПЛАМЯ СТОП производится в соответствии с “Руководством для проектирования и устройства 
кровель из битумнополимерных материалов кровельной Корпорации ТехноНИКОЛЬ”, может использоваться во всех климатических райо
нах по СНиП 2301, в том числе в условиях повышенной пожарной опасности.
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УНИФ ЛЕКС                 
ТУ 5774-001-17925162-99

КЛАСС «БИЗ НЕС»

Во п ло ще ние со в ре мен ных стро и тель ных про ек тов тре бу ет при ме не ния пе ре до вых тех но ло гий и со в ре мен ных ма те ри а
лов. При ме не ние Униф ле к са по з во ля ет бы ст ро и эф фе к тив но ре шить за да чу за щи ты зда ния от вла ги.

Униф лекс пред на зна чен для уст рой ст ва кро вель но го ков ра зда ний и со ору же ний, гид ро изо ля ции стро и тель ных кон ст
рук ций во всех кли ма ти че ских рай онах.

Униф лекс из го та в ли ва ет ся пу тем на не се ния на сте к ло во лок ни стую или по ли эфир ную ос но ву би тум нопо ли мер но го 
вя жу ще го, со дер жа ще го би тум, тер мо эластопласт СБС и на пол ни те ли. В ка че ст ве за щит но го слоя ис поль зу ют ся круп но
зер ни с тая, мел ко зер ни стая по сып ка и по ли мер ная плен ка.

Униф лекс на пла в ля ет ся с по мо щью про па но вой го рел ки на под го то в лен ное ос но ва ние. 

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА ЭКП ЭПП ТКП ТПП хКП хПП

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 4,7 3,6 4,7 3,6 4,7 3,6

Тол щи на (+_0,1), мм 3,8 2,8 3,8 2,8 3,8 2,8

Ос но ва ар ми ру ю щая Э Э Т Т Х Х

Тип по кры тия:
  верх К П К П К П

низ П П П П П П

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии 
в про доль ном/поперечном на пра в ле нии, 500/350 500/350 800/900 800/900 294 294
Н/50 мм, не ме нее

Гиб кость на бру се R=25 мм, оС, не выше ми нус 20 ми нус 20 ми нус 20 ми нус 20 ми нус 20 ми нус 20

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, оС, не ниже 95 95 95 95 95 95

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 10 10 10 10 10 10 

ши ри на 1 1 1 1 1 1

    тип ос но вы: Э — не тка ное по ли эфир ное по лот но (по ли эс тер), Т — кар кас ная сте к ло ткань, Х — сте к ло холст.
   тип по кры тия: К — круп но зер ни стая ми не раль ная по сып ка, П — за щит ная по ли мер ная плен ка.

При ме не ние ма те ри а ла Униф лекс осу ще ст в ля ет ся в со от вет ст вии с “Ру ко вод ст вом по про ек ти ро ва нию  
и уст рой ст ву кро вель из би тум нопо ли мер ных ма те ри а лов Корпорации ТехноНИКОЛЬ".

Екатеринбург. 
Торговый центр “Екатерининский”
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эКОФЛЕКС                         
ТУ 5774-003-17925162-00

КЛАСС «БИЗ НЕС»

Рулонный кровельный и гидроизоляционный наплавляемый АПП  модифицированный материал.

Материал Экоф лекс из го та в ли ва ет ся пу тем на не се ния на сте к ло во лок ни стую или по ли эфир ную ос но ву би тум но го вя жу
ще го, со дер жа ще го би тум с пла сто–эла сто мер ны ми до бав ка ми и на пол ни те ли. 

Экоф лекс пред на зна чен для уст рой ст ва кро вель но го ков ра зда ний и со ору же ний, гид ро изо ля ции фун да мен тов и дру гих 
стро и тель ных кон ст рук ций во всех кли ма ти че ских рай онах. 

Экоф лекс на пла в ля ет ся про па но вой го рел кой на под го то в лен ное ос но ва ние.

Высокая жесткость материала позволяет работать с ним даже в жаркую погоду.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАРКА ЭКП ЭПП ТКП ТПП хКП хПП

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 4,6 3,5 4,6 3,5 4,6 3,5

Толщина (+_0,1), мм 3,8 2,8 3,8 2,8 3,8 2,8

Основа армирующая Э Э Т Т Х Х

Тип покрытия:
  верх К П К П К П

низ П П П П П П

Разрывная сила при растяжении 
в продольном/поперечном направлении, 500/350 500/350 800/900 800/900 294 294 
Н/50 мм, не менее

Гибкость на брусе R=25 мм, оС, не выше минус 10 минус 10 минус 10 минус 10 минус 10 минус 10

Теплостойкость в течение 2 часов, оС, не ниже 130 130 130 130 130 130

Размеры рулона, м:
  длина 10 10 10 10 10 10 

ширина 1 1 1 1 1 1

   тип основы: Э — нетканое полиэфирное полотно (полиэстер), Т — каркасная стеклоткань, Х — стеклохолст.
   тип по кры тия: К — круп но зер ни стая ми не раль ная по сып ка, П — за щит ная по ли мер ная плен ка.

Применение материала Экофлекс осуществляется в соответствии с “Руководством по проектированию  
и устройству кровель из битумнополимерных материалов Корпорации ТехноНИКОЛЬ".
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БИПОЛЬ     
ТУ 5774-008-17925162-2002

КЛАСС «CТАНДАРТ»

Рулонный кровельный и гидроизоляционный наплавляемый СБСмодифицированный битумный материал. Би поль 
пред на зна чен для уст рой ст ва кро вель с ма лым ук ло ном. 

Би поль со сто ит из проч ной не гни ю щей ос но вы, на ко то рую с двух сто рон на не се но вы со ко ка че ст вен ное би тум нопо
ли мер ное вя жу щее. Ниж няя сто ро на Би по ля по кры ва ет ся лег ко плавкой по ли мер ной плен кой, верх няя сто ро на — 
плен кой ли бо круп но зер ни стой ми не раль ной по сып кой.

Очень вы со кие ад ге зи он ные свой ст ва СБСби ту мов по з во ля ют на пла в лять Би поль пра к ти че ски на лю бые го ри зон таль
ные, на клон ные и вер ти каль ные по верх но сти, из го то в лен ные из не го рю чих ма те ри а лов. 

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАРКА ЭКП ЭПП ТКП ТПП хКП хПП

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса, кг/м2, нe менее: 4,0 3,0 4,0 3,0 4,0 3,0

Основа армирующая Э Э Т Т  Х  Х

Тип покрытия:
  верх К П К П К П

низ П П П П П П

Разрывная сила при растяжении 
в продольном направлении,  360 360 800 800 294 294
Н/50 мм, нe менее

Гибкость на брусе R=25 мм, оС, не выше минус 15 минус 15 минус 15 минус 15 минус 15 минус 15

Теплостойкость в течение 2 часов, оС, не ниже 85 85 85 85 85 85

Размеры рулона, м:
  длина 10 10 10 10 10 10 

ширина 1 1 1 1 1 1

  тип основы: Э — нетканое полиэфирное полотно (полиэстер),  
Т — каркасная стеклоткань, Х — стеклохолст.

  тип по кры тия: К — круп но зер ни стая ми не раль ная по сып ка, П — за щит ная 
по ли мер ная плен ка.

Применение материала Биполь осуществляется  
в соответствии с “Руководством по проектированию  

и устройству кровель из битумных материалов Корпорации 
ТехноНИКОЛЬ".
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Уфа. Курултай — Государственное  
собрание Республики Башкортостан

БИКРОэЛАСТ         
ТУ 5774-019-17925162-2003

КЛАСС «СТАНДАРТ»

Мо ди фи ци ро ван ный би тум ный кро вель ный и гид ро изо ля ци он ный ма те ри ал Би к ро э ласт пред на зна чен для уст рой ст ва 
кро вель с ма лым ук ло ном.

Би к ро э ласт со сто ит из проч ной негни ю щей ор га ни че ской ос но вы (сте к ло ткань, сте к ло холст или по ли эс тер), на ко то
рую с двух сто рон на не се но вы со ко ка че ст вен ное мо ди фи ци ро ван ное би тум ное вя жу щее. 

Материал Би к ро э ласт свободно гнется при температурах до 100С и обладает теплостойкостью до +850С.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАРКА ЭКП ЭПП ТКП ТПП хКП хПП

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса кг/м2, не менее 4,0 3,0 4,0 3,0 4,0 3,0

Основа армирующая Э Э Т Т Х Х

Тип покрытия:
  верх К П К П К П

низ П П П П П П

Разрывная сила при растяжении 
в продольном направлении,  360 360 800 800 294 294
Н/50 мм, не менее

Гибкость на брусе R=25 мм, оС, не выше минус 10 минус 10 минус 10 минус 10 минус 10 минус 10

Теплостойкость в течение 2 часов, оС, не ниже 85 85 85 85 85 85

Размеры рулона, м:
  длина 10 10 10 10 10 10 

ширина 1 1 1 1 1 1

  тип основы: Э — нетканое полиэфирное полотно (полиэстер), Т — каркасная стеклоткань, Х — стеклохолст.
  тип по кры тия: К — круп но зер ни стая ми не раль ная по сып ка, П — за щит ная по ли мер ная плен ка.

Применение материала Бикроэласт осуществляется в соответствии с “Руководством по проектированию  
и устройству кровель из битумных материалов Корпорации ТехноНИКОЛЬ".
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ЛИНОКРОМ        
ТУ 5774-002-13157915-98

КЛАСС «CТАНДАРТ»

Ли но к ром — это со че та ние со в ре мен ных тех но ло гий и мно го лет не го опы та при ме не ния. Ма те ри ал от лич но под хо дит для 
из го то в ле ния но вой кро в ли и для ре мон та ста ро го кро вель но го ков ра.

Ли но к ром со сто ит из проч ной не гни ю щей ор га ни че ской ос но вы, на ко то рую с двух сто рон на не се но вы со ко ка че ст вен ное 
би тум ное вя жу щее. Ниж няя сто рона Ли но к ро ма по кры ва ет ся лег кооп ла в ля е мой по ли мер ной плен кой, верх няя сто ро на 
— плен кой ли бо круп но зер ни стой ми не раль ной по сып кой.

Ли но к ром на пла в ля ет ся с по мо щью про па но вой го рел ки на под го то в лен ное ос но ва ние (ре ко мен ду ет ся ук ла ды вать на 
ог рун то ван ное бе тон ное ос но ва ние или це мент нопе с ча ную стяж ку).

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАРКА ЭКП ЭПП ТКП ТПП хКП хПП

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса, кг/м2, нe менее: 4,5 3,5 4,5 3,5 4,5 3,5

Толщина (+_0,1), мм 3,7 2,7 3,7 2,7 3,7 2,7

Основа армирующая Э Э Т Т Х Х

Тип покрытия:
  верх К П К П К П

низ П П П П П П

Разрывная сила при растяжении 
в продольном направлении, 400 400 800 800 294 294 
Н/50 мм, не менее

Гибкость на брусе R=25 мм, оС, не выше 0 0 0 0 0 0

Теплостойкость в течение 2 часов, оС, не ниже 80 80 80 80 80 80

Размеры рулона, м:
  длина 10 10 10 10 10 10 

ширина 1 1 1 1 1 1

  тип основы: Э — нетканое полиэфирное полотно (полиэстер), Т — каркасная стеклоткань, Х — стеклохолст.
  тип покрытия: К — крупнозернистая минеральная посыпка, П — защитная полимерная пленка.

Применение материала Линокром осуществляется в соответствии с “Руководством по проектированию  
и устройству кровель из битумных материалов Корпорации ТехноНИКОЛЬ".

Омск. Драматический театр
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БИКРОСТ           ТУ 5774-042-00288739-99

КЛАСС «ЭКОНОМ» 

Пред на зна чен для уст рой ст ва и ремонта кро вель но го ков ра. Из го та в ли ва ет ся пу тем на не се ния на сте к ло во лок ни стую 
или по ли эфир ную ос но ву или про пи тан ный би ту мом кро вель ный кар тон би тум но го вя жу ще го, со дер жа ще го би тум и 
на пол ни те ли. В ка че ст ве за щит но го слоя ис поль зу ют ся круп но зер ни стая по сып ка и по ли мер ная плен ка.

Ис поль зо ва ние тех но ло гии на пла в ле ния вме сто при кле и ва ния по з во ля ет сни зить слой ность во до за щит но го ков ра, 
рез ко обез о па сить и уп ро стить про цесс ук лад ки по срав не нию с ру бе ро и дом и, со от вет ст вен но, сэ ко но мить при этом 
зна чи тель ные сред ст ва.

Би к рост ук ла ды ва ет ся на под го то в лен ное ос но ва ние ме то дом на пла в ле ния (при по мо щи про па но вой го рел ки).

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАРКА   ТКП ТПП хКП хПП

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее   4,0 3,0 4,0 3,0

Основа армирующая   Т Т Х Х

Тип покрытия:
  верх   К П К П

низ   П П П П

Разрывная сила при растяжении 
в продольном направлении,   800 800 294 294 
Н/50 мм, не менее

Гибкость на брусе R=25 мм, oС, не выше   0 0 0 0

Теплостойкость в течение 2 часов, oС, не ниже   80 80 80 80

Потенциальный срок службы, лет   10 10 10 10

Размеры рулона, м:
  длина   10 10 10 10

ширина   1 1 1 1 

  тип основы: Т  каркасная стеклоткань, Х  стеклохолст; 

  тип покрытия: П  защитная полимерная пленка, К  крупнозернистая минеральная посыпка, М  мелкозернистый песок.

Применение материала Бикрост осуществляется в соответствии с “Руководством по проектированию и устройству кровель из битумных 
материалов Корпорации ТехноНИКОЛЬ”.
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ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ
МАТеРИАЛЫ ДЛЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ФУнДАМенТОВ ЗДАнИЙ  
И СООРУЖенИЙ, МОСТОВ, ТОннеЛеЙ, ПУТеПРОВОДОВ, 
ТРУБОПРОВОДОВ, СТОЯнОК И ДРУГИх СТРОИТеЛЬнЫх 
КОнСТРУКЦИЙ

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; факс: +7 (495) 9258155; email: info@tn.ru; http://www.tn.ru
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ТУ 5774-041-17925162-2006
ТЕхНОэЛАСТ
АЛЬФА  
КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Мой дом — моя крепость. Изречение, знакомое каждому из нас. К сожалению, так бывает не всегда.

Еще в середине XVI века ученые и медики обратили внимание на влияние подземных газов на здоровье людей. 
Значительно позже было установлено, что причиной развития большинства онкологических заболеваний является 
влияние радиоактивного газа радона. 

Радон — это инертный газ без запаха и цвета, который почти в 8 раз тяжелее воздуха. Самый значимый путь накопления 
радона в помещениях связан с выделением радона из грунта, на котором построены наши дома. Благодаря этому газ 
легко попадает в подвальные части зданий и накапливается там, формируя радиоактивные зоны, опасные для здоровья 
человека. 

Техноэласт АЛЬФА  эффективная защита от радона! Материал состоит из полиэстера, сдублированного со специаль
ным газоизоляционным алюминиевым экраном, с обеих сторон которых нанесено битумнополимерное вяжущее. Для 
нижнего и верхнего защитного покрытия Техноэласт АЛЬФА используется полимерная пленка.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА Техноэласт АЛЬФА

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 5,0

Тол щи на (+_0,1), мм 4,0  

Ос но ва ар ми ру ю щая полиэстер, ламинированный алюминиевой фольгой

Тип по кры тия:
  верх пленка

низ пленка

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии
в про доль ном/поперечном на пра в ле нии,  600/400
Н/50 мм, не ме нее 

Гиб кость на бру се R=25 мм, oС, не выше минус 20

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, oС, не ниже 100

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 10

ши ри на 1

При устройстве гидроизоляции материал Техноэласт АЛЬФА применяют в сочетании с материалами ТЕХНОЭЛАСТМОСТ Б, Техноэласт, 

Техноэласт ГРИН.

Применяют Техноэласт АЛЬФА согласно "Руководству по проектированию и устройству гидро, газоизоляции подземных частей зданий и 

сооружений с применением материалаТехноэласт АЛЬФА".
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ТЕхНОэЛАСТ
БАРЬЕР
КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Ма те ри ал ру лон ный гид ро изо ля ци он ный са мо кле я щий ся би тум нопо ли мер ный.

Техноэласт БАРЬЕР со сто ит из не гни ю щей ос но вы, по кры той с обе их сто рон би тум нопо ли мер ным кле я щим вя жу щим. 
В ка че ст ве верх не го за щит но го слоя при ме ня ет ся тол стая по ли мер ная плен ка, а в ка че ст ве ниж не го — ан ти ад ге зи он
ная плен ка.

Техноэласт БАРЬЕР пред на зна чен для уст рой ст ва гид ро изо ля ции стро и тель ных кон ст рук ций, экс плу а ти ру е мых во 
всех кли ма ти че ских рай онах, в том чис ле фун да мен тов зда ний и со ору же ний, тон не лей и др.

Техноэласт БАРЬЕР так же мо жет быть при ме нен в ка че ст ве па ро изо ля ции. Вы со кая вяз кость и клей кость би тум нопо
ли мер но го вя жу ще го по з во ля ет па ро изо ля ции со хра нить свои свой ст ва да же при ее про ко ле кре пеж ны ми эле мен та ми 
при мон та же кро вель но го пи ро га. 

Для наиболее качественной приклейки температура основания и материала должна быть не менее +15ºС. При 
более низких температурах не ниже +5ºС необходим дополнительный подогрев нижней поверхности материала 
промышленным феном.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАРКА Техноэласт БАРЬеР  

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 2,2

Тол щи на (+_0,1), мм 2,2

Основа армирующая Полиэстер

Тип покрытия: 
 верх Полимерная пленка

низ Легкосъемная силиконизированная пленка

Разрывная сила при растяжении в продольном  
направлении, Н/50 мм, не менее 

343

Гибкость на брусе R=10 мм, oС, не выше минус 25

Гибкость на брусе R=25 мм, oС, не выше 

Теплостойкость в течение 2 часов, oС, не ниже 85

Размеры рулона, м: 
 длина  20

ширина 1

Применение материала Техноэласт БАРЬЕР осуществляется в соответствии с “Руководством по проектированию и устройству 
гидроизоляции из самоклеящегося битумнополимерного материала Техноэласт БАРЬЕР”.

ТУ 5774-004-72746455-2007
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ТЕхНОэЛАСТМОСТ
КЛАСС  «ПРЕ МИ УМ»

Би тум нопо ли мер ный ру лон ный на пла в ля е мый гид ро изо ля ци он ный ма те ри ал ТЕХНОЭЛАСТМОСТ раз ра бо тан со в ме ст но 
Со юз дор НИИ и ком па ни ей ТехноНИКОЛЬ.

ТЕХНОЭЛАСТМОСТ пред на зна чен для уст рой ст ва гид ро изо ля ции же ле зо бе тон ной пли ты про ез жей ча с ти (мар ка “Б”), 
уст рой ст ва за щит носце п ля ю ще го слоя на сталь ной ор то троп ной пли те про лет ных стро е ний мос то вых со ору же ний  
(мар ка “С”). ТЕХНОЭЛАСТМОСТ при ме ня ет ся так же для уст рой ст ва од но слой ной гид ро изо ля ции зда ний и со ору же ний. 

Уни каль ные фи зи коме ха ни че ские ха ра к те ри сти ки ма те ри а ла ТЕХНОЭЛАСТМОСT обес пе чи ва ют ся при ме не ни ем в ка че ст ве 
мо ди фи ка то ра ис кус ст вен но го ка у чу ка — Сти ролБу та ди енСти ро ла (мар ка “Б”), альфапо ли о ле фи нов (мар ка “С”).

ТЕХНОЭЛАСТМОСT вы пу с ка ет ся с ос но вой из по ли эс те ра и име ет тол щи ну не ме нее 5,0 мм (мар ка “Б”) и 5,2 мм  
(мар ка “С”). Ниж няя сто ро на ма те ри а ла по кры та лег ко оп ла в ля е мой по ли мер ной плен кой, а верх няя — мел ко зер ни стым 
пе с ком для луч шей ад ге зии к бе то ну.

ТЕХНОЭЛАСТМОСT на пла в ля ет ся на сухую под го то в лен ную по верх ность про па но вой го рел кой.

   Бла го да ря сво ей эла стич но сти ТЕХНОЭЛАСТМОСT ле гок в ук лад ке да же в хо лод ную по го ду и не ста но вит ся слиш ком 
мяг ким на солн це; ра бо та с ним ком форт на и не тре бу ет пе ре гре ва ма те ри а ла.

   По ли мер ная плен ка, ко то рой по крыт сни зу ТЕХНОЭЛАСТМОСT, име ет спе ци аль ный ри су нок, по ко то ро му  изо ли ров
щик при ра зо гре ва нии лег ко оп ре де ля ет го тов ность ма те ри а ла к ук лад ке.

 ТЕХНОЭЛАСТМОСT име ет вы со кую ад ге зию к ос но ва нию, обес пе чи вая ко ге зи он ный от рыв (по вя жу ще му) при при
ем ке изо ля ции.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА ТехнОЭЛАСТМОСТ Б ТехнОЭЛАСТМОСТ С

нА И Ме нО ВА нИе ПО КА ЗА Те ЛеЙ

Мас са, кг/м2, нe ме нее 5,5 5,5

Тол щи на (+_0,1), мм 5,0 5,2

Масса верхнего слоя вяжущего 

с защитным покрытием, кг/м2, нe более 
– 1,0

  

Ос но ва ар ми ру ю щая Э Э

Тип по кры тия:
  верх М М

низ П П

Раз рыв ная си ла при рас тя же нии в про доль ном/поперечном  
направлении, Н/50 мм, не менее 

600/600 1000

Во до пог лo ще ние в те че ние 24 часов, % по мас се, 
не более 

1,0 1,0

Во до не про ни ца е мость при да в ле нии 
0,2 МПа, в те че ние, ч 

24,0 24,0

Гиб кость на бру се R=10 мм, oС, не выше ми нус 25 ми нус 25

Те п ло стой кость в те че ние 2 часов, oС, не ниже 100 140

Раз ме ры ру ло на, м:
  дли на 8 8 

ши ри на 1 1

При ме не ние ма те ри а ла ТЕХНОЭЛАСТМОСТ осу ще ст в ля ет ся в со от вет ст вии с "Рекомендациями по 
гидроизоляции мостовых сооружений рулонными наплавляемыми материалами ТЕХНОЭЛАСТМОСТ".

                                                                                    

ТУ 5774-004-17925162-2003
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ПОЛИМЕРНЫЕ 
МЕМБРАНЫ
ПОЛИМеРнЫе МАТеРИАЛЫ, ПРеДнАЗнАЧеннЫе 
ДЛЯ УСТРОЙСТВА И РеМОнТА КРОВеЛЬнЫх 
ПОКРЫТИЙ

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; факс: +7 (495) 9258155; email: info@tn.ru; http://www.tn.ru
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ПРеД ЛА ГА еМ ЛУЧ Шее

Полимерные мембраны LOGICROOF  современный гидроизоляционный и кровельный материал, с которым связан 
принципиально новый подход к устройству кровли и совершенствованию технологий гидроизоляции. Полимерные 
мембраны LOGICROOF изготавливаются из самого лучшего сырья на современном оборудовании. Как лидер 
кровельного рынка, компания ТехноНИКОЛЬ не может себе позволить компромиссов в качестве. Поэтому качество 
материалов LOGICROOF не вызывает сомнений и превосходит многие зарубежные образцы.

Все типы мембран комплектуются полным перечнем доборных элементов. Кроме того, компания предлагает полную 
техническую поддержку проектов, обучение и сертификацию монтажников, шефмонтаж, а также фирменную гарантию 
10 лет на водонепроницаемость кровельного покрытия.

ОСО Бен нО СТИ ПО ЛИ МеР нЫх МеМ Б РАн

Но вей шие тех но ло гии, во пло щен ные в по ли мер ных мем б ра нах LOGICROOF, обес пе чи ва ют вы со чай шую на деж ность 
кро вель но го по кры тия, эла стич ность при низ ких тем пе ра ту рах и дол гий срок служ бы. Свой ст ва ма те ри а лов по з во ля ют 
вы пу с кать из бы точ ное да в ле ние па ра из кро вель но го пи ро га. LOGICROOF со дер жит спе ци аль ные до бав ки, де ла ю щие 
мем б ра ну ус той чи вой к ульт ра фи о ле ту и сни жа ю щие сте пень го рю че сти. LOGICROOF бы ст ро и про сто ук ла ды ва ет ся на 
по верх ность – сва ри ва ет ся ме ж ду со бой го ря чим воз ду хом при по мо щи ав то ма ти че ско го обо ру до ва ния.

Бо лее то го, ма те ри а лы LOGICROOF мож но ис поль зо вать для лю бых ти пов кро вель ных си с тем: бал ла ст ных, с ме ха ни
че ским кре п ле ни ем или кле е вых, к то му же мем б ра ны оди на ко во при год ны как для мон та жа но вых, так и для ре мон та 
ста рых кро вель ных по кры тий.

ОПИ СА нИе МА Те РИ А ЛА

По ли мер ные мем б ра ны LOGICROOF из го та в ли ва ют ся из двух ти пов тер мо пла стич ных ма те ри а лов:

ПВХ (пла сти фи ци ро ван ный по ли ви нил хло рид). Кро вель ная ПВХмем б ра на LOGICROOF V со сто ит из двух сло ев ПВХ
плен ки, ар ми ро ван ных по ли эс т ро вой сет кой, что обес пе чи ва ет боль шую проч ность на раз рыв и от сут ст вие усад ки 
ма те ри а ла. С мо мен та сво его по я в ле ния, бо лее 40 лет на зад, ПВХмем б ра ны бо лее чем до ка за ли на деж ность в раз
лич ных ус ло ви ях и об ла с тях при ме не ния.

Тон нель ная ПВХмем б ра на LOGICROOF T – не ар ми ро ван ный ма те ри ал, ус той чи вый к ми к ро ор га низ мам и кор ням. 
Ма те ри ал име ет сиг наль ный слой жел то го цве та, по з во ля ю щий бы ст ро об на ру жить по вре ж де ния гид ро изо ля ци он но го 
ков ра.

ТПО (тер мо пла стич ные по ли о ле фи ны). ТПОмем б ра на LOGICROOF P со сто ит из уни каль ной сме си ка у чу ка и по ли
про пи ле на. Имен но по ли про пи ле но вая ма т ри ца при да ет ма те ри а лу не об хо ди мую проч ность и сва ри ва е мость, а ка у
чук при да ет по тря са ю щую гиб кость и дол го веч ность. Со в ме с тима с би ту мом и не тре бу ет раз де ли тель ных сло ев при 
ук лад ке на пе но по ли сти рол. От лич ная хи ми че ская инерт ность ос та в ля ет LOGICROOF не тро ну тым вре ме нем в лю бой 
ок ру жа ю щей сре де и кли ма те.

ОСнОВнЫе ТехнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ

МАРКИРОВКА
LOGICROOF   

T-SL  
LOGICROOF 

V-RP
LOGICROOF 

V-SR  
LOGICROOF     

P-SR
LOGICROOF   

P-MV

ТИП ПОЛИМеРА

Основа

ПВХ ПВХ ПВХ ТПО ТПО

Армирование
Неармиро

ванная 
Полиэстро

вая сетка
Неармиро

ванная
Неармирован

ная
Стеклосетка

Толщина, мм 1,5; 2,0; 3,0 1,22,0 1,5 1,2; 1.5; 2,0 1,2; 1,5; 2,0

Прочность при максимальном 
напряжении, МПа

15 20 15 17 15

Относительное удлинение при 
разрыве, %

200 90 200 680 440

Водопоглощение по массе, % 0,1 0,3 0,1 0 0,2

Гибкость на брусе 5 мм,°С 45 45 45 55 55

Горючесть Г3 Г1, Г2 Г4 Г3 Г3
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Лидер рынка по производству гидроизоляционных и кровельных материалов –  Корпорация ТехноНИКОЛЬ  – предлагает 
новейшие материалы и технологии, сочетающие в себе мировой опыт и разработки собственного научного центра. 

Новым решением завода «Лоджикруф» Корпорации ТехноНИКОЛЬ в  производстве полимерных мембран для плоских 
кровель стало создание линейки полимерных мембран под торговой маркой  ECOPLAST.

Полимерные экомембраны ECOPLAST – экологичный кровельный материал для Ваших строений, не содержащий 
вредных соединений и не загрязняющий окружающую среду. При эксплуатации ECOPLAST химически безопасен и 
стоек к воздействию атмосферы. 

При производстве полимерных мембран не оказывается вредного воздействия на окружающую среду, т.к. современное 
высокотехнологичное  производственное оборудование позволяет проводить 100%  рециклинг продукции. 

Полимерные мембраны ECOPLAST – идеальный материал для гидроизоляции кровли – может использоваться как для 
устройства новой кровли, так и для ремонта старой. 

Запуск завода на территории РФ позволяет предложить выгодные цены на полимерные мембраны российского 
производства для таких сегментов, как коммерческие и производственные проекты при европейском качестве 
произведенной продукции. 

Особенности:

  Большой срок эксплуатации (более 20 лет).

  Удобство и высокая скорость монтажа кровельного покрытия. 

  Универсальность применения при использовании любых типов систем и конструкций кровли.

  Отличные физикомеханические показатели и привлекательность.

  Устойчивость к воздействию окружающей среды и ультрафиолетовому излучению.

  VRP  трехслойная мембрана на основе пластифицированного ПВХ, армированная полиэстром для устройства 
кровельного ковра;

  VSR – ПВХ  мембрана  без армирования для изготовления фасонных элементов и сопряжений.

ОСнОВнЫе ТехнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ

МАРКИРОВКИ V-RP V-SR V-GR

Тип полимера ПВХ ПВХ ПВХ

Тип основы полиэстровая сетка неармированная стеклохолст

Толщина, мм 1,2; 1,5; 2,0 1,5 1,5

Прочность при максимальном напряжении, МПа 19 14 14

Относительное удлинение при разрыве, %, не менее 60 200 90

Водопоглощение по массе, % 0,3 0,1 0,5

Гибкость на брусе 5 мм, °С 40 40 30

Сопротивление статическому продавливанию, 250 
Н х 24 ч

Выдер жи ва ет ис пы та ние  
на во до не про ни ца е мость

Выдер жи ва ет ис пы та ние  
на во до не про ни ца е мость

Выдерживает испытание  
на водонепроницаемость

Водонепроницаемость при давлении не менее 0,001 
МПа в течение 72 часов

Приз на ки про ник но ве ния 
во ды от сут ст ву ют

Приз на ки про ник но ве ния 
во ды от сут ст ву ют

Признаки проникновения 
воды отсутствуют

Твердость по Шору А, усл. ед. 80±10 80±10 80±10

Горючесть Г1, Г2 Г4 Г4

Размер рулона, м:
ширина 2 2 2

длина 20 20 20
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Профилированная мембрана PLANTER  это одно, двух или трехслойный материал из полиэтилена высокой 
плотности (ПВП) с отформованными выступами высотой 8 или 20 мм. Дополнительными слоями могут быть 
фильтрующая геотекстильная мембрана и защитная мембрана из листового полиэтилена.

PLANTER от ли ча ет ся вы со кой ме ха ни че ской проч но стью и стой ко стью к воз дей ст вию  хи ми че ски аг рес сив ных сред, 
не под вер жен раз ру ши тель но му воз дей ст вию пле се ни и ба к те рий, ус той чив к про ра с та нию кор ней де ревь ев, к воз
дей ст вию ульт ра фи о ле та.

Ос нов ные функ ции PLANTER – за щи та гид ро изо ля ции и ор га ни за ция дре на жа.

PLANTER может быть уложен как горизонтально, так и вертикально. Полотна между собой можно сваривать горячим 
воздухом или склеивать самоклеящимися лентами Техноэласт БАРЬЕР.

ОБЛАСТИ ПРИМененИЯ PLANTER:

  Защитный слой для гидроизоляции.

  Замена подстилающего слоя бетона.

  Санация влажных стен с внешней стороны здания.

  Санация влажных стен  с внутренней стороны.

  Вертикальный пристенный дренаж.

  Дренажные системы тоннелей.

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-ТехнИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ PLANTER

МАРКА PLANTER- PLANTER- PLANTER- PLANTER- PLANTER- 

 standard geo active gigant life

ОПИСАнИе

 Полотно из полиэтилена  Полотно из полиэтилена  Полотно из полиэтилена  Однослойное полотно  Однослойное полотно  
 высокой плотности  высокой плотности (ПВП)  высокой плотности (ПВП)  из полиэтилена   из полиэтилена  
 с отформованными  с высотой шипов 8 мм,  с высотой шипов 8 мм,  высокой плотности (ПВП)  высокой плотности  
 выступами 8 мм с прикрепленным к  с прикрепленными к нему:  с высотой шипов 20 мм  (ПВП) с высотой  
  нему слоем  с одной стороны    шипов 20 мм и с  
  термоскрепленного  термоскрепленный    прорезями в гладкой 
  геотекстиля геотекстиль, с другой    части мембраны 
   гладкая полиэтиленовая 
   пленка     

Прочность на сжатие, кН/м2 (т/м2) 280 (~28) 250 (~25) 400 (~40) 180 (~18) 180 (~18)

Пропускная способность, л/с x м  4,6 3,6 12,0

Высота шипов, мм 8 8 8 20 20

Объем воздуха между выступами, л/м2 5,5 5,5 5,5 14,0 14,0

Температура применения, °С от  55 до + 80 от  55 до + 80 от  55 до + 80 от  55 до + 80 от  55 до + 80

   Эксплуатируемые, в том числе «зеленые» кровли, 

инверсионные.

  Дренаж при строительстве автомобильных дорог.

  Дренаж и защита подземных паркингов. 

   Защита гидроизоляции при эффекте вспучивания 

грунта.

  Звукоизоляция полов.

БЛАГОДАРЯ ПРИМененИЮ PLANTER:

   Сокращается стоимость системы гидроизоляции.

   Сокращается стоимость производства работ.

  Сокращается продолжительность работ.

   Сокращаются эксплуатационные расходы  

на содержание здания и сооружения.

   Увеличивается срок службы системы 

гидроизоляции.

   Улучшается температурновлажностный режим внутри 

помещений.
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ГИБКАЯ ЧЕРЕПИЦА

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
Единая справочная служба: 88002000565; email: info@tn.ru; http://www.tn.ru
www.shinglas.ru
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ШИНГЛАС   ТУ 5774-036-17925162-05

(ГИБКАЯ ЧЕРЕПИЦА) 

  
Гибкая черепица SHINGLAS – это высоконадежный и экологичный кровельный материал. Применяется при 
строительстве объектов с любой конфигурацией кровли и придает им великолепную архитектурную выразительность. 

SHINGLAS придаст внешнему виду дома респектабельность, изящество и индивидуальность. Этот материал имеет 
большое количество расцветок и форм нарезки. Окраска гонтов (фигурных плиток) гибкой черепицы комбинируется 
из нескольких оттенков одного цвета, что позволяет добиться на крыше очень красивых эффектов. Благодаря 
своей гибкости материал позволяет проектировать и создавать кровли любой конфигурации, обеспечивая полную 
гидроизоляцию. Материал очень экономичен: при монтаже, в том числе на крышах самых сложных форм, его отходы 
минимальны (не более 5% от общего объема). С другой стороны, оригинальный внешний вид этого кровельного 
покрытия сделает привлекательной любую, даже самую простую односкатную или двухскатную крышу.

Корпорация ТехноНИКОЛЬ производит гибкую черепицу SHINGLAS с 2002 года. Производство основано на 
международном опыте и адаптировано под особенности российского климата. Используется только лучшее сырье от 
крупнейших поставщиков Европы.

В состав Корпорации ТехноНИКОЛЬ входят два завода по производству SHINGLAS: завод «Gargdu MIDA» в Литве 
(г. Гардждай) и Завод «Шинглас» в России (г. Рязань). Научные лаборатории заводов осуществляют непрерывный 
контроль качества выпускаемой продукции. Предприятия сертифицированы по ISO 9001:2000 «Системы менеджмента 
качества. Требования»  и могут гарантировать потребителю высокое качество товаров.

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ПОКАЗАТеЛЬ

Основа

Тип полимера/модификатора

Водонепроницаемость

Упаковка

Вес упаковки

Вес 1 м2 готового покрытия**

Метод установки

SHINGLAS
серии ДЖАЗ

стеклохолст



100%

2 м2

30 кг

15 кг

а

Подкладочный
ковер

полиэстер

СБС

100%

25 мп

40 кг

9,5 кг

а/b

ендовный
ковер

полиэстер

СБС

100%

10 мп

46 кг

4,6 кг

b

Коньково/
карнизная
черепица

стеклохолст

СБС

100%

1220 мп

24,5 кг

4,9 кг

а

SHINGLAS 
серии УЛЬТРА

стеклохолст

СБС

100%

3 м2

28,5 кг*

9,5 кг

а

SHINGLAS 
серии КЛАССИК

стеклохолст



100%

3 м2

26,133 кг*

8,511 кг

а

* зависит от формы нарезки (sonata, accord, trio)
** при расчете несущей способности крыши вес 1 м2 покрытия кровли берется равным 8 кг
a  самонаклеивание с механической фиксацией к основанию крыши
b  наклеивание с применением мастики ТЕХНОНИКОЛЬ №23 (ФИКСЕР) с механической фиксацией к основанию крыши

СОНАТА

1000

31
7

АККОРД

1000

31
7

ТРИО

1000

33
3

ТАНГО

1000

33
3

ДЖАЗ

1000

33
5

ВОЗМОЖнЫе ФОРМЫ нАРеЗКИ
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габбро

Гибкая черепица серии ДЖАЗ – продукт класса «премиум». Данная серия черепицы была специально разработана 
для применения в России. Многолетний опыт наблюдения за эксплуатацией кровель позволил создать материал, 
полностью отвечающий суровым климатическим условиям России.
Благодаря двухслойной структуре ламинированная гибкая черепица обладает повышенной прочностью, 
ветроустойчивостью и долговечностью. За счет большей толщины по сравнению с привычной гибкой черепицей 
покрытие из ламинированного шингласа имеет рельеф и хорошо имитирует кровлю из натуральных материалов.
Гарантия производителя – 30 лет. 

ДÆАЗ

терра арник коррида наскаиндиго
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SHINGLAS коллекции УЛЬ Т РА из го тав ли ва ет ся на ос но ве СБСмо ди фи ци ро ванно го би ту ма, ко то рый при да ет ма те
ри а лу от лич ные фи зи коме ха ни че с кие свой ст ва, уси ли ва ет его мо ро зо стой кость и эла с тич ность. 
Га ран тий ный срок служ бы – 25 лет.

УЛЬТРА

ДÆАЙВ

САМБА

ФОКСТРОТ

коричневый зеленый красный синийсерый

коричневый зеленый красный

миндаль олива сандал неро

Гарантии
Ответственность  ООО «Завод Шинглас» за вред, причиненный вследствие недостатка товаров (кровельных 
материалов), застрахована ОАО «РОСНО». 
На продукцию SHINGLAS предоставляется письменная гарантия. 

СеРИЯ SHINGLAS

Период

SHINGLAS 
серии ДЖАЗ

30 лет

Финская
черепица

10 лет

SHINGLAS 
серии УЛЬТРА

25 лет

SHINGLAS 
серии КЛАССИК

20 лет
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SHINGLAS коллекции КЛАС СИК  стан дарт ный про дукт, поль зу ю щий ся осо бой по пу ляр но с тью бла го да ря ши ро ко му 
мо дель но му ря ду, а так же оп ти маль но му со от но ше нию це ны и ка че ст ва. Из го тав ли ва ет ся с ис поль зо ва ни ем вы со
ко ка че ст вен но го би тум но го вя жу ще го. 
Га ран тий ный срок служ бы – 20 лет.

КЛАССИК

КАДРИЛЬ 

ФЛАМЕНКО

виски краснокоричневыйкоричневый зеленый красный

толедо валенсия гранада арагон

серый зеленый красный

ТАНГО

осенний зеленый красный

ТВИСТ

коричневый антик

Финская черепица – идеально подходит для практичных людей, которым прежде всего важна экономичность, но при 
этом они хотят приобрести надежный и современный кровельный материал.

ФИНСКАЯ ЧЕРЕПИЦА
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СхеМА УСТРОЙСТВА КРОВЛИ

Гиб кая че ре пи ца SHINGLAS пред на зна чена для уст рой ст ва кро вель но го ков ра скат ных крыш зда ний и со ору же ний с 
по вы шен ны ми тре бо ва ни я ми во всех кли ма ти че ских рай онах. Шин глас из го та в ли ва ет ся пу тем на не се ния на сте к ло во
лок ни стую ос но ву би тум но го вя жу ще го, со дер жа ще го различные на пол ни те ли или модификаторы. В ка че ст ве за щит но го 
слоя ис поль зу ет ся круп но зер ни стая базальтовая по сып ка.

Шин глас кре пит ся к ос но ва нию при по мо щи спе ци аль ных кро вель ных гвоз дей. Ме ж ду со бой че ре пи ца скле и ва ет ся за 
счет клеевого слоя, на не сен но го на тыльную, реже лицевую по верх ность ка ж до го гон та, а впоследствии спекается под 
воз дей ствием солнечного тепла, обеспечивая тем самым абсолютную гидроизоляцию кровли.

1. Щипцовая решетка

2. Мансардное окно

3. Водосточный желоб

4. Водосточная труба

5. Капельник*

6. Лобовая доска

7. Мастика для гибкой черепицы ТЕХНОНИКОЛЬ № 23 (Фиксер)

8. Самоклеящийся ковер ТехноНИКОЛЬ (Барьер ОС ГЧ)

9. Подкладочный ковер

10. Ендовный ковер

11. Дощатый настил

12. Отверстие для венттрубы

13. Вентиляционный конек

14. Сплошной коньковый аэратор 

15. Точечный кровельный вентиль

16. Примыкание из ендовного ковра

17. Планка примыкания

18. Фронтонная планка

19. Вентиляционная щель в сплошном основании

20. Разреженная обрешетка

21. Контробрешетка

22. Супердиффузионная мембрана ТехноНИКОЛЬ

23. Теплоизоляция ТехноНИКОЛЬ

24. Стропильная нога

25. Пароизоляция ТехноНИКОЛЬ

26. Контрутепление

27. Металлическая проволока d=2 мм шаг 250 мм,

либо специальная сетка

28. Два слоя гипсокартона

* при малом изломе ската перелом выполняется только из рядовой черепицы с применением строительного фена без использования металлического 
капельника.
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КОМПОЗИТНАЯ ЧЕРЕПИЦА

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; email: info@tn.ru; http://www.tn.ru
www.luxard.ru
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МОККО
Для истинных аристократов и ценителей 
классики. Вдохните аромат роскошной жизни.

БОРДО
Для энергичных, ярких индивидуалов, отдающих предпочтение 
безупречному стилю и оригинальности. Будьте в центре 
внимания!

АБСенТ
Для творческих личностей. Абсент предпочитали такие гении искусства, как Ван Гог, 
Бодлер, Оскар Уайльд, Пикассо, Мане... Найдите вдохновение!

КОРАЛЛ
Перенесите великолепие кораллов на крышу Вашего дома и ощутите 
свежесть и спокойствие океана. Теперь возможно все!

ПРОБКА
Обладатели тонкого вкуса по достоинству оценят натуральность 
и изысканность пробки. Живите в гармонии!
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Luxard® – это новое слово в кровельной индустрии. неповторимое сочетание технологичной композиции из 
алюцинка c гранулами натурального камня – для тех, кто ценит престиж и надежность. Для тех, кто живет в 
будущем и выбирает самые передовые технологии и материалы.

Разнообразные цветовые комбинации элитного кровельного покрытия отвечают самому изысканному вкусу. 
Ощутите свое чувство превосходства вместе с Luxard®!

  КРАСИВО
Luxard® обладает очарованием классических элитных кровельных материалов. Видимая сторона черепицы покрыта 
гранулами натурального камня, которые исключают металлический блеск, создавая эффект натуральной керамической 
кровли. Специальная глазурь предотвращает осыпание каменной крошки.

  ЛеГКО
Вес одного квадратного метра кровли Luxard® не превышает 7 кг. Это существенно снижает затраты на кровельную 
конструкцию и транспортировку черепицы. Оптимальный размер одного листа обеспечивает минимальную отходность 
материала.

  ТИхО
В отличие от обычной металлочерепицы многослойная структура композитной черепицы обеспечивает необходимую 
шумоизоляцию для мансардных этажей с любой площадью кровли.

  БеЗОПАСнО
Благодаря малому весу покрытия, высокой устойчивости ко всем типам внешнего воздействия, надежному креплению 
к основанию кровли и экологичности всех компонентов, Luxard® по праву считается одним из самых безопасных видов 
кровельных покрытий.

  нАДеЖнО
По прочности Luxard® не уступает традиционной металлочерепице и в несколько раз превосходит керамическую 
черепицу. Композитная черепица не бьется, не трескается и исключает сколы. Она устойчива к царапинам. Благодаря 
уникальным свойствам алюцинка даже места среза композитной черепицы при ее монтаже не подвержены коррозии. 
Специальная форма листа позволяет выдерживать значительную нагрузку и исключает протекание в местах 
нахлестов.

  ДОЛГОВеЧнО
Благодаря покрытию из алюцинка Luxard® не подвержен коррозии. Срок службы черепицы составляет 50 лет. 
Композитная черепица устойчива к жаре и морозу. Такое покрытие не боится резких перепадов температуры и, в 
отличие от керамической кровли, может выдержать любое количество циклов попеременного замораживания и 
оттаивания. Материал устойчив к УФизлучению и сохраняет свой цвет в течение всего срока службы.

УФстойкий защитный лак

Гранулы природного камня

Акриловый грунт

Защитное покрытие SPT

Алюмоцинковый слой

Высококачественный стальной лист 0,5 мм 

Алюмоцинковый слой

Защитное покрытие SPT

ЛЮКСАРД                    
ТУ 1476-001-56852608-2005

КОМПОЗИТНАЯ ЧЕРЕПИЦА
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ВИНИЛОВЫЙ 
САЙДИНГ

Виниловый сайдинг – экологически чистый фасадный облицовочный материал, защи
щающий стены здания от воздействия влаги и солнечных лучей, устойчив к механиче
ским повреждениям, ультрафиолету и придающий зданию законченный эстетичный вид.

Гарантия 25 лет!

ЦВеТОВАЯ ГАММА

соффит S10 
(без перфорации)

соффит S09 
(с перфорацией)

белый шоколадный

белый кремовый бежевый салатовый серый желтый

Соффиты используются для прошивки карнизов и фронтонов. Панели имеют перфорацию для эффективной вентиля
ции подкровельного пространства.

СОФФИТЫ

ТИПЫ СОФФИТОВ ЦВеТОВАЯ ГАММА

САЙДИнГ

дерево
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Лентагерметик НИКОБЕНД предназначена для герметизации швов и стыков, ремонта трещин, гидроизоляции, за
щиты от коррозии. Обладает идеальным сцеплением с бетоном, штукатуркой, металлом, бутумом, камнем, кирпичом, 
деревом, пластиком, асбестоцементными листами, керамикой. Идеальна для герметизации примыканий на кровле, 
примыканий пола и стены в ванной комнате, стыков труб и ремонта металлических емкостей.

УНИВЕРСАЛЬНАЯ CАМОКЛЕЯЩАЯСЯ ГЕРМЕТИЗИРУЮЩАЯ ЛЕНТА

1

2
3

1 цветное армированное алюминиевоe покрытие

водонепроницаемый самоклеящийся битумный 
слой

3 защитная пленка

ОСнОВнЫе СВОЙСТВА МАТеРИАЛА:СТРУКТУРА МАТеРИАЛА:

ОБЛАСТИ ПРИМененИЯ МАТеРИАЛА:

Лента NICOBANDтм выпускается следующих размеров:

Ширина, см 5 7,5 10 15 20 30 45

Длина, 3 м     - - -

Длина, 10 м -      
2
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ЗВУКОИЗОЛЯЦИОННЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; факс: +7 (495) 9258155; email: info@tn.ru; http://www.tn.ru
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ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА Техноэласт АКУСТИК

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ

Масса, кг/м2, не менее 1,3

Динамический модуль упругости при нагрузке 2 кПа, МПа, не более 0,2 

Разрывная сила при растяжении в продольном направлении, Н/50 мм, не менее 170

Индекс снижения уровня ударного шума ∆ Ln, Дб, не менее 21

Размеры рулона, м: 
 длина  15

ширина 1

Ру лон ный зву ко изо ля ци он ный ма те ри ал Техноэласт АКУСТИК раз ра бо тан в со от вет ст вии с тре бо ва ни я ми СНиП 23032003 “За щи та от 
шу ма”. 
Про из вод ст во Техноэласта АКУСТИК осу ще ст в ля ет ся Корпорацией ТехноНИКОЛЬ в со от вет ст вии с Си с те мой ме недж мен та ка че ст ва  
ISO 9001.
Применение материала Техноэласт АКУСТИК осуществляется в соответствии с:
«Инструкцией по применению рулонных звукоизоляционных  материалов Техноэласт АКУСТИК и Техноэласт АКУСТИКСУПЕР».

ТЕхНОэЛАСТ
АКУСТИК 
КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

В на сто я щее вре мя все боль шее зна че ние уде ля ет ся во п ро сам зву ко изо ля ции вну т рен них по ме ще ний. Раз ра бо тан 
и ут вер жден но вый СНиП 23032003 “За щи та от шу ма”. Ко неч но, со з да ние ком форт ных ус ло вий для про жи ва ния 
и ра бо ты лю дей не воз мож но без ис поль зо ва ния со в ре мен ных зву ко изо ля ци он ных тех но ло гий и ма те ри а лов. По э то
му ком па ния ТехноНИКОЛЬ пред ста в ля ет но вый ру лон ный зву ко изо ля ци он ный ма те ри ал Техноэласт АКУСТИК.  Его 
на зна че ние – борь ба с удар ным шу мом.

Ру лон ный зву ко изо ля ци он ный ма те ри ал Техноэласт АКУСТИК со сто ит из сте к ло хол ста, на ко то рый с одной сто ро ны 
на не сен слой би тум нопо ли мер но го ком па ун да для при да ния ма те ри а лу вла го за щит ных свойств. В ка че ст ве за щит
но го слоя на ком па унд на не се на по ли мер ная плен ка.

Стру к ту ра зву ко изо ля ци он но го ма те ри а ла Техноэласт АКУСТИК по з во ля ет обес пе чить эф фе к тив ную за щи ту вну т
рен них по ме ще ний от удар но го шу ма. Техноэласт АКУСТИК  мо жет быть ис поль зо ван в ка че ст ве зву ко изо ли ру ю щей 
про клад ки под “пла ва ю щую” стяж ку или на поль ное по кры тие (ла ми нат, пар кет и т.д.) в си с те мах “пла ва ю ще го” по ла, для 
уст рой ст ва зву ко изо ли ру ю щих про кла док в де ре вян ных кон ст рук ци ях.

ТУ 5763-005-727-46-455-2007
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ТЕхНОэЛАСТ
АКУСТИК-СУПЕР
КЛАСС «ПРЕ МИ УМ»

Сов ре мен ные стро и тель ные тех но ло гии и  ма те ри а лы по з во ля ют не толь ко эф фе к тив но ре шать по ста в лен ные  за да
чи, но и по лу чать ком п лекс ные ре ше ния сразу не сколь ких про б лем. Вну т рен ние по ме ще ния под вер же ны воз дей ст вию 
раз лич ных ви дов шу мов  и  опас но сти за то п ле ния в ре зуль та те тех но ген ных ава рий (про рыв тру бо про во дов, пе ре лив 
ра ко вин и ванн, слу чай ные раз ли вы во ды). На деж но за щи тить Ваш дом, офис, квар ти ру от этих опас но стей по мо жет 
но вый зву когид ро изо ля ци он ный ма те ри ал Техноэласт АКУСТИКСУПЕР. 

Ру лон ный зву ко, гид ро изо ля ци он ный ма те ри ал Техноэласт АКУСТИКСУПЕР со сто ит из не гни ю щей ос но вы – сте
к ло хол ста, по кры то го би тум нопо ли мер ным вя жу щим и внеш ним зву ко изо ли ру ю щим сло ем, вы пол нен ным из спе ци
аль но го по ли эфи ра, с вы со ки ми зву ко изо ля ци он ны ми свой ст ва ми. Верх няя сто ро на мем б ра ны Техноэласт АКУСТИК
СУПЕР за щи ще на по ли мер ной плен кой. Техноэласт АКУСТИКСУПЕР име ет спе ци аль ную зо ну бо ко во го на хле ста, 
за щи щен ную легкоснимаемой си ли ко ни зи ро ван ной плен кой. Это по з во ля ет спла в лять со сед ние по лот ни ща ма те ри а
ла при по мо щи стро и тель но го те п ло во го фе на, по лу чая, та ким об ра зом, на деж ное гид ро изо ля ци он ное по кры тие.

Стру к ту ра зву ко, гид ро изо ля ци он но го ма те ри а ла Техноэласт АКУСТИКСУПЕР по з во ля ет обес пе чить на деж ную  
гид ро изо ля цию вну т рен них по ме ще ний и эф фе к тив ную за щи ту от удар но го шу ма. Техноэласт АКУСТИКСУПЕР при
ме ня ет ся  в ка че ст ве зву ко и гид ро изо ли ру ю щей про клад ки под “пла ва ю щую” стяж ку в си с те мах “пла ва ю ще го” по ла, 
для уст рой ст ва зву ко изо ли ру ю щих про кла док в де ре вян ных кон ст рук ци ях.

ТУ 5763-005-727-46-455-2007

ОС нОВ нЫе ФИ ЗИ КО-Ме хА нИ Че СКИе хА РА К Те РИ СТИ КИ

МАР КА Техноэласт АКУСТИК-СУПеР

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛеЙ 

Масса, кг/м2, не менее 3,3

Динамический модуль упругости при нагрузке 2 кПа, МПа, не более 0,25 

Разрывная сила при растяжении в продольном направлении, 

Н/50 мм, не менее 294

Индекс снижения уровня ударного шума ∆ Ln, Дб, не менее 23

Гибкость на брусе R=25мм, °С, не выше минус 15

Теплостойкость в теченее 2 часов, °С, не ниже 85

Размеры рулона, м: 
 длина  10

ширина 1

  тип ос но вы: Х — стеклохолст.

Рулонный звуко и гидроизоляционный материал Техноэласт АКУСТИКСУПЕР разработан в соответствии с требованиями СНиП 2303
2003 “Защита от шума”. 
Производство Техноэласт АКУСТИКСУПЕР осуществляется компанией ТехноНИКОЛЬ в соответствии с Системой менеджмента качества 
ISO 9001.
Применение материала Техноэласт АКУСТИКСУПЕР осуществляется в соответствии с:
«Инструкцией по применению рулонных звукоизоляционных  материалов Техноэласт АКУСТИК 
и Техноэласт АКУСТИКСУПЕР»
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ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; факс: + 7 (495) 9258155; email: teplo@tn.ru;  
http://www.teplo.tn.ru 

КАМЕННАЯ ВАТА
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кровельное покрытие

подкладочный ковер Барьер ОС ГЧ

сплошной настил из шпунтированной или обрезной доски, 

фанеры повышенной влагостойкости ФСФ или плит OSB3

сплошная обрешетка ОСП

супердиффузионная мембрана ТехноНИКОЛЬ

вентилируемый зазор (5080 мм)

стропильная нога

ТЕХНОЛАЙТ

пароизоляция для скатных кровель и стен  ТехноНИКОЛЬ

ТЕХНОЛАЙТ

внутренняя отделка гипсокартоном

контрбрус

ТЕхНОЛАЙТ 
ТУ 5762-043-17925162-2006

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Сжимаемость, %, не более

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации А,
Вт/(м. * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м. * 

0 С), не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

ТехнОЛАЙТ ЭКСТРА

30

30

0,036

0,039

0,046

0,049

0,30

0,5

1,5

2,5

НГ

ТехнОЛАЙТ ОПТИМА

35

30

0,035

0,037

0,045

0,048

0,30

0,5

1,5

2,5

НГ

ТехнОЛАЙТ ПРОФ

40

20

0,034

0,036

0,040

0,043

0,30

0,5

1,5

2,5

НГ

АКУСТИЧеСКИе СВОЙСТВА. КОЭФФИЦИЕНТЫ ЗВУКОПОГЛОЩЕНИЯ ПЛИТ НА ЧАСТОТАХ

Негорючие гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных пород 
габбробазальтовой группы.

Плиты ТЕХНОЛАЙТ предназначены для тепло, звукоизоляции строительных конструкций жилых зданий 
и промышленных сооружений, в которых утеплитель не воспринимает внешней нагрузки. Рекомендованы 
для применения в качестве изоляции в горизонтальных, наклонных и вертикальных конструкциях, таких как: 
вентилируемые покрытия скатных кровель, мансарды, чердачные перекрытия, полы с укладкой утеплителя между 
лагами, каркасные стены и перегородки, а также в качестве первого (внутреннего) теплоизоляционного слоя в 
фасадных системах с воздушным зазором при двухслойном исполнении теплоизоляции.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 40200 мм, с шагом 10 мм

Частота, Гц

Толщина 50 мм

Толщина 100 мм

125

0,20

0,38

250

0,48

0,68

4000

0,7

0,8

2000

0,84

0,91

1000

0,93

1,0

500

0,85

0,97
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ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Сжимаемость, %, не более

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации А,
Вт/(м. * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м. * 

0 С), не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Влажность, % по массе, не более

Горючесть, степень

РОКЛАЙТ

балки перекрытия

пароизоляционная пленка ТехноНИКОЛЬ

обрешетка

внутренняя облицовка

РОКЛАЙТ 
ТУ 5762-049-17925162-2006

РОКЛАЙТ — это легкие гидрофобизированные, негорючие тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты 
на основе горных пород базальтовой группы. Это универсальный материал для частного строительства. 

Рекомендованы для применения в качестве изоляции в горизонтальных, наклонных и вертикальных конструкциях, 
таких как: мансарды, каркасные стены, стены с отделкой сайдингом, полы и перекрытия, перегородки.

Плиты РОКЛАЙТ характеризуются:
высокой теплосберегающей способностью;
устойчивостью к воздействию высоких температур;
стабильностью объема и формы;
низким водопоглощением;
высокой звукопоглощающей способностью;
устойчивостью к воздействию микроорганизмов и грызунов;
нейтральностью при контакте с бетоном и металлическими материалами;
простотой монтажа, легкостью нарезки и обработки — легко разрезаются ножом или пилой. 

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

РОКЛАЙТ

30

30

0,042

0,048

0,051

0,30

2,0

2,5

0,5

НГ

Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 50 мм
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ТЕхНОБЛОК 
ТУ 5762-043-17925162-2006

Негорючие гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных пород 
габбробазальтовой группы.

Плиты ТЕХНОБЛОК предназначены для тепло, звукоизоляции строительных конструкций жилых зданий и 
промышленных сооружений, в которых утеплитель не воспринимает внешней нагрузки. Рекомендованы для 
применения в качестве изоляции в горизонтальных, наклонных и вертикальных конструкциях каркасного жилья. 
Используются в качестве среднего теплоизоляционного слоя в трехслойной облегченной кладке из мелкоштучных 
материалов (слоистая, колодезная кладка).

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 30200 мм, с шагом 10 мм

кладка из мелкоштучных материалов

ТЕХНОБЛОК

гибкие связи

облицовочная кладка

Бикрост

цоколь

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Сжимаемость, %, не более

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации A,
Вт/(м * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м * 

0 С), не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

ТехнОБЛОК СТАнДАРТ

45

10

0,034

0,036

0,043

0,046

0,30

0,5

1,5

2,5

НГ

ТехнОБЛОК ОПТИМА

55

8

0,034

0,036

0,041

0,044

0,30

0,5

1,5

2,5

НГ

ТехнОБЛОК ПРОФ

65

5

0,033

0,035

0,040

0,043

0,30

0,5

1,5

2,5

НГ
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ТЕхНОВЕНТ  
ТУ 5762-043-17925162-2006

Негорючие гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных пород 
габбробазальтовой группы.

Рекомендуется применять в гражданском и промышленном строительстве в качестве теплоизоляционного слоя 
при новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений различного назначения.
Плиты ТЕХНОВЕНТ предназначены для применения в качестве теплоизоляционного слоя в системах утепления с 
вентилируемым воздушным зазором наружных стен зданий (вентилируемых фасадах).

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:.

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 30200 мм, с шагом 10 мм

фасадный дюбель

ТЕХНОВЕНТ, ТЕХНОВЕНТ ДВУХСЛОЙНЫЙ

направляющие

наружная облицовка

наружная стена

кронштейн

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Прочность на отрыв слоев, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации А,
Вт/(м * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м * 

0 С), не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Сжимаемость, не более, %

Горючесть, степень

ТехнОВенТ СТАнДАРТ

80

10

3

0,034

0,036

0,043

0,046

0,30

0,5

1,5

3,0

2.0

НГ

ТехнОВенТ ПРОФ

100

15

8

0,034

0.036

0,044

0,047

0,30

0,5

1,5

4,0

2.0

НГ

ТехнОВенТ ОПТИМА

90

12

5

0,034

0,036

0,041

0,044

0,30

0,5

1,5

3,0

2.0

НГ
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ТЕхНОФАС 
ТУ 5762-043-17925162-2006

Негорючие легкие гидрофобизированные, тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных 
пород габбробазальтовой группы.

Плиты ТЕХНОФАС предназначены для применения в гражданском и промышленном строительстве в качестве 
тепловой изоляции в системах наружного утепления стен с защитнодекоративным слоем из тонкослойной 
штукатурки.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 40150 мм, с шагом 10 мм

несущая стена

клеевой состав

ТЕХНОФАС, ТЕХНОФАС ДВУХСЛОЙНЫЙ

дюбель фасадный 

стеклосетка щелочестойкая

базовый слой штукатурки

декоративная штукатурка

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации A, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б, Вт/(м * 
0 С), не более

Прочность на отрыв слоев, кПа, не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение при полном погружении по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Паропроницаемость, мг/(м*ч*Па)

Горючесть, степень

ТехнОФАС

145

45

0,036

0,038

0,042

0,045

15

0,5

1,0

4,5

0,3

НГ
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ТЕхНОФАС Л 
ТУ 5762-043-17925162-2006

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ТЕХНОФАС Л   полосы, нарезанные из негорючих, гидрофобизированных тепло, звукоизоляционных плит на 
синтетическом связующем, изготовленных  из минеральной ваты на основе горных пород базальтовой группы. 
Волокна в ламели расположены перпендикулярно изолируемой поверхности.

Используются в качестве теплоизоляции на внешней стороне фасадов. При этом продукт служит основанием для 
нанесения защитного и декоративного слоев штукатурки. 
Также изделия применяются при утеплении участков стен, имеющих криволинейную или «ломаную» поверхность 
(эркеры, пилястры и т.п.).

Полосы ТЕХНОФАС Л  монтируются специальным клеевым составом, который должен наноситься полностью на 
поверхность изделия сплошным слоем. 

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 200 мм
Толщина: 40240 мм, с шагом 10 мм

несущая стена

клеевой состав

ТЕХНОФАС Л

дюбель фасадный 

стеклосетка щелочестойкая

базовый слой штукатурки

декоративная штукатурка

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации A, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б, Вт/(м * 
0 С), не более

Предел прочности на отрыв слоев(ламинарная прочность), кПа, не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение при полном погружении по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Паропроницаемость, мг/(м*ч*Па)

Горючесть, степень

ТехнОФАС Л

80

50

0,037

0,040

0,045

0,048

80

0,5

1,0

4

0,3

НГ
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ТЕхНОФЛОР 
ТУ 5762-043-17925162-2006

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Негорючие, гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных 
пород габбробазальтовой группы.

Плиты ТЕХНОФЛОР ГРУНТ предназначены для тепловой и звуковой изоляции полов по грунту, плавающих полов, 
полов с подогревом.

Плиты ТЕХНОФЛОР СТАНДАРТ предназначены для тепловой и звуковой изоляции плавающих полов при укладке 
бетона или цементной стяжки непосредственно  на теплоизоляцию.

Плиты ТЕХНОФЛОР ПРОФ предназначены для тепловой и звуковой изоляции полов с повышенными нормативными 
нагрузками, в том числе плавающих полов, полов с подогревом, полов под стяжку производственных, спортивных 
помещений и складов.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:. Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 40 –150 мм с шагом 10 мм для ТЕХНОФЛОР ГРУНТ,          
20 – 50 мм с шагом 10 мм для ТЕХНОФЛОР СТАНДАРТ и ПРОФ

армированная цементнопесчаная стяжка

пароизоляция для плоской кровли ТехноНИКОЛЬ

ТЕХНОФЛОР

плита перекрытия пустотная

наружная стена

покрытие пола

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации А,
Вт/(м * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м * 

0 С), не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

ТехнОФЛОР ГРУнТ

90

12

0,034

0,036

0,040

0,043

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОФЛОР ПРОФ

170

50

0,038

0.040

0,040

0,047

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОФЛОР СТАнДАРТ

110

25

0,035

0,037

0,041

0,044

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ
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ТЕхНОРУФ                                      
ТУ 5762-043-17925162-2006

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Негорючие гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных пород 
габбробазальтовой группы.

Рекомендуется применять в гражданском и промышленном строительстве в качестве теплоизоляционного слоя 
при новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений различного назначения.
Плиты ТЕХНОРУФ предназначены для применения в качестве основного теплоизоляционного слоя в покрытиях из 
железобетона или металлического профилированного настила с кровельным ковром всех типов, в том числе без 
устройства защитных стяжек.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 50110 мм, с шагом 10 мм для ТЕХНОРУФ 45
    60110 мм, с шагом 10 мм для ТЕХНОРУФ 50, 60, 70

кровельный ковер

ТЕХНОРУФ

телескопический крепеж ТехноНИКОЛЬ

пароизоляция ТехноНИКОЛЬ

плита перекрытия пустотная

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10 % деформации, кПа, не менее

Прочность на отрыв слоев, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации А,
Вт/(м * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м * 

0 С), не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

ТехнОРУФ 45

140

45

10

0,036

0,038

0,044

0,047

0,030

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОРУФ 70

180

70

12

0,038

0,040

0,043

0,047

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОРУФ 60

170

60

12

0,037

0,039

0,046

0,049

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОРУФ 50

160

50

10

0,036

0,038

0,043

0,046

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ
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ТЕхНОРУФ Н      
ТУ 5762-043-17925162-2006

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Негорючие гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных пород 
габбробазальтовой группы.

Рекомендуется применять в гражданском и промышленном строительстве в качестве теплоизоляционного слоя при 
новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений различного назначения.
Плиты ТЕХНОРУФ  Н предназначены для применения в качестве теплоизоляционного слоя в покрытиях из 
железобетона или металлического профилированного настила с кровельным ковром из рулонных и мастичных 
материалов. Плиты рекомендуется применять в комбинации с плитами ТЕХНОРУФ В или защитной стяжкой.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 50200 мм, с шагом 10 мм

полимерная мембрана LOGICROOF

телескопический крепеж ТехноНИКОЛЬ

ТЕХНОРУФ B

ТЕХНОРУФ H

пароизоляция для плоской кровли ТехноНИКОЛЬ

основание   

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10 % деформации, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 250С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при условиях эксплуатации А,
Вт/(м * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м * 

0 С), не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

ТехнОРУФ н 25

95

25

0,036

0,038

0,045

0,048

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОРУФ н 40

120

40

0,037

0,039

0,042

0,045

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОРУФ н 35

110

35

0,035

0,037

0,044

0,047

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОРУФ н 30

100

30

0,034

0,036

0,041

0,044

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ
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ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ТЕхНОРУФ В      
ТУ 5762-043-17925162-2006

Негорючие гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных по
род габбробазальтовой группы.

Рекомендуется применять в гражданском и промышленном строительстве в качестве теплоизоляционного слоя 
при новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений различного назначения.
Плиты ТЕХНОРУФ В предназначены для применения в качестве верхнего теплоизоляционного слоя в покрытиях из 
железобетона или металлического профилированного настила с кровельным ковром из рулонных и мастичных ма
териалов, в том числе без устройства защитных стяжек. Плиты рекомендуется применять в комбинации с плитами 
ТЕХНОРУФ Н и/или ТЕХНОРУФ.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 500, 600 мм
Толщина: 3050 мм, с шагом 10 мм

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Прочность на отрыв слоев, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации А,
Вт/(м * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м * 

0 С), не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

ТехнОРУФ В 70

190

70

15

0,038

0,040

0,045

0,048

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОРУФ В 60

180

60

15

0,037

0,038

0,043

0,046

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОРУФ В 50

170

50

15

0,036

0,038

0,043

0,046

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

полимерная мембрана LOGICROOF

телескопический крепеж ТехноНИКОЛЬ

ТЕХНОРУФ B

ТЕХНОРУФ H

пароизоляция ТехноНИКОЛЬ

основание
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ТЕхНОСэНДВИЧ       
ТУ 5762-043-17925162-2006

Негорючие, гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных по
род габбробазальтовой группы.

Плиты ТЕХНОСЭНДВИЧ БЕТОН предназначены для применения в качестве теплоизоляционного слоя в трёхслой
ных бетонных и железобетонных стеновых панелях.

Плиты ТЕХНОСЭНДВИЧ С предназначены для применения в качестве теплоизоляционного слоя в трёхслойных 
стеновых сэндвичпанелях с металлическими обшивками.

Плиты ТЕХНОСЭНДВИЧ К предназначены для использования в качестве теплоизоляционного слоя в трёхслойных 
кровельных сэндвичпанелях с металлическими обшивками.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Длина: 1200, 2400 мм
Ширина: 600, 627, 800, 1200 мм
Толщина: 102(122) мм

двутавр металлический

ТЕХНОСЭНДВИЧ С

лист оцинкованной окрашенной стали

крепление, соединяющее сэндвичпанели 

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Предел прочности на отрыв слоев, кПа, не менее

Прочность на сдвиг(срез), кПа, не менее 

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Предел прочности на сжатие, кПа

Водопоглощение при частичном погружении, % по 
массе, не более

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

ТехнОСЭнДВИЧ К

140



100*

75*

0,040

0,042

100*

10

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОСЭнДВИЧ С

105



100*

50*

0,038

0,040

60*

10

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОСЭнДВИЧ 
БеТОн

100

20





0,034

0,036



10

0,30

0,5

1,5

4,5

НГ

*  плиты разрезают на полосы (ламели), образцы поворачивают на 90 ° вокруг длинной оси.
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ПЛИТЫ ДВОЙНОЙ       ТУ 5762-002741821-81-2007 

ПЛОТНОСТИ  

Негорючие гидрофобизированные тепло, звукоизоляционные плиты из минеральной ваты на основе горных по
род габбробазальтовой группы.
Плиты имеют комбинированную структуру и состоят из жесткого верхнего (наружного) и более легкого нижнего 
(внутреннего) слоев. Благодаря этому плиты обладают уменьшенным весом, удобны при монтаже. Верхний (жест
кий) слой маркируется.

Плиты ТЕХНОВЕНТ ДВУХСЛОЙНЫЙ применяются для выполнения теплоизоляции стен в один слой. В отличие от 
двухслойного решения, нет необходимости крепить нижний слой плит, за счет этого снижается количество крепе
жа, уменьшаются сроки монтажа и стоимость системы. 

Плиты ТЕХНОФАС ДВУХСЛОЙНЫЙ используются в качестве теплоизоляции с внешней стороны зданий в систе
мах с тонким штукатурным слоем. Плиты обеспечивают теплоизоляцию и являются основанием для нанесения 
штукатурного слоя. 

Плиты ТЕХНОРУФ ДВУХСЛОЙНЫЙ предназначены для применения в качестве теплоизоляционного слоя в кро
вельных конструкциях. Плиты применяются под устройство гидроизоляционного ковра из рулонных и мастичных 
материалов, в том числе и без устройства цементнопесчаных стяжек.  Применяются для выполнения теплоизо
ляции в один слой.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Длина: 1000, 1200 мм
Ширина: 600 мм
Толщина верхнего слоя: 30 мм
Толщина нижнего слоя:
ТЕХНОВЕНТ ДВУХСЛОЙНЫЙ 50170 мм, с шагом 10 мм
ТЕХНОФАС ДВУХСЛОЙНЫЙ 40170 мм, с шагом 10 мм
ТЕХНОРУФ ДВУХСЛОЙНЫЙ 30170 мм, с шагом 10 мм

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность верхнего слоя, кг/м3

Плотность верхнего слоя, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Прочность на отрыв слоев, при 10 % деформации, кПа,    
не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации А,
Вт/(м * 

0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б,
Вт/(м * 

0 С), не более

Влажность по массе, %, не более

Водопоглощение по объему, %, не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

ТехнОРУФ
ДВУхСЛОЙнЫЙ

180

110

40



0,036

0,038

0,042

0,045

0,5

1,5

4,5

НГ

ТехнОФАС
ДВУхСЛОЙнЫЙ

180

95



15

0,036

0,037

0,044

0,047

0,5

1,0

4,5

НГ

ТехнОВенТ 
ДВУхСЛОЙнЫЙ

90

45



4

0,033

0,036

0,043

0,046

0,5

1,5

4,0

НГ
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КЛИн 
КРОВеЛЬнЫЙ

180

60

45

0,005

0,006

1,08

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Угол нарезки, %

Площадь сечения, м2

Объем 1 шт, м3

Вес 1 шт, кг

Клин кровельный                     
ТУ 5762-043-17925162-2006

Клин кровельный (галтель) применяется для создания уклона парапета при устройстве плоской кровли. Предна
значен для обеспечения плавного перехода гидроизоляционного материала от горизонтальной плоскости кровли к 
вертикальной плоскости парапета. Устанавливается по периметру кровли. 

Крепление
Механическое
Приклейка на битумную мастику
На двухстороннюю битумно – полимерную самоклейку 

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Плиты для создания 
разуклонки  

Плиты предназначены для создания уклона, способствующего удалению воды с кровли к точкам сброса воды. 
Уклон  это угол наклона ската кровли к горизонту. Без хороших уклонов, обеспечивающих беспрепятственный 
сток воды, не может быть надежной кровли.
Плиты для создания разуклонки укладываются вдоль периметра с уклоном к водосточным воронкам. При двух
слойной системе теплоизоляции, укладка осуществляется на первый (нижний) слой материала.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:

ТУ 5762-043-17925162-2006

Длина: 1200 мм
Ширина: 600 мм
Толщина (в узкой/широкой части): 10/30, 15/65, 40/60 мм

ПОКАЗАТеЛЬ

Толщина, мм

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Угол уклона, % 

Площадь сечения, м3

Объем 1 шт, м3

Вес, кг

40/60

180

60

3,3

0,03

0,036

6,48

15/65

180

60

8,3

0,024

0,0288

5,184

10/30

180

60

3,3

0,012

0,0144

2,592
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АКСИ РУФ В, 
АКСИ РУФ, АКСИ РУФ Н               ТУ 5762-003-05800515-2005

               

Длина: 1000 мм
Ширина: 500 мм
Толщина: 50100 мм с шагом 10 мм

нАИМенОВАнИе ПОКАЗАТеЛЯ АКСИ РУФ В АКСИ РУФ АКСИ РУФ H

Плотность кг/куб.м. 180  200 180 – 200 155  175 135  150

Прочность на сжатие при 10% линейной деформации, кПа, не менее 100 80 60

Прочность на сжатие при 10% линейной деформации после 

сорбционного увлажнения, кПа,  не менее  80 64 48

Прочность на отрыв слоев в стандартном положении, кПа, не менее 15 12 10

Теплопроводность при температуре 298±5 К, Вт/(м * Ч * К) не более 0,043 0,042 0,042

Теплопроводность при условиях эксплуатации A, Вт/(м * К), не более 0,047 0,047 0,046

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б, Вт/(м * К), не более 0,050 0,050 0,049

Содержание органических веществ, % по массе, не более 4,5 4,5 4,5

Паропроницаемость, мг/(м * ч * Па), не менее 0,35 0,30 0,28

Водопоглощение, % по массе, не более 10 10 10

Водопоглощение, % по объему, не более 1,5 1,5 1,5

Влажность, % по массе, не более 0,5 0,5 0,5

Группа горючести  НГ НГ НГ

ОПИСАнИе ПРОДУКЦИИ: 

АКСИ – это минераловатные плиты повышенной жёсткости на синтетическом связующем. 

ОБЛАСТЬ ПРИМененИЯ: 

В гражданском и промышленном строительстве, при новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений 
различного назначения. 

В качестве тепловой изоляции строительных ограждающих конструкций: перекрытий, а также для утепления по
крытий из железобетона или металлического профилированного настила. 

С кровельным ковром из рулонных и мастичных материалов, в том числе с ковром без устройства защитных стя
жек и выравнивающего слоя.

В условиях, исключающих непосредственный контакт изделий с воздухом внутри помещений. Теплоизоляцион
ные кровельные конструкции с применением плит могут быть однослойными и многослойными. 

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:

АКСИ РУФ В: в качестве основного и верхнего теплоизоляционного слоя, в том числе без устройства защитной 
стяжки, с укладкой кровельного ковра непосредственно по слою изоляции. 

АКСИ РУФ: в качестве основного нижнего теплоизоляционного слоя, с устройством верхнего защитного слоя с 
помощью защитных стяжек; допускается устройство верхнего слоя из плит АКСИ РУФ В, для устройства кро
вельного ковра без дополнительных защитных стяжек, непосредственно по материалу АКСИ РУФ В. 

АКСИ РУФ н:в качестве основного нижнего теплоизоляционного слоя, с устройством верхнего защитного слоя с 
помощью стяжек, для устройства кровельного ковра.

УПАКОВКА: плиты упакованы в термоусадочную полиэтиленовую плёнку по 2  4 штуки.

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА
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ПЛИТА ОГНЕЗАЩИТНАЯ 
для изоляции конструкции              ТУ 5762-004-74182181-2008

из бетона ТЕхНОНИКОЛЬ                

ОПИСАнИе ПРОДУКЦИИ: 

Плита огнезащитная для изоляции конструкции из бетона ТЕХНОНИКОЛЬ  это негорючие тепло, звукоизоляци
онные плиты из минеральной ваты на основе горных пород базальтовой группы. 
Может так же выпускаться с покрытием алюминиевой фольгой или стеклохолстом.

ОБЛАСТЬ ПРИМененИЯ: 

В гражданском и промышленном строительстве при новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений 
различного назначения в качестве теплоизоляции и огнезащиты железобетонных конструкций. Для огнезащиты 
железобетонных перекрытий в промышленном и гражданском строительстве. Предел огнестойкости 240 минут 
при толщине огнезащитной плиты 60 мм.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 1200 мм
Ширина: 600, 1200 мм
Толщина: 60200 мм

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации A, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при условиях эксплуатации Б, Вт/(м * 
0 С), не более

100

20

0,034

0,036

0,044

0,047

плита перекрытия

анкерный элемент MUNGO MIDS

плита огнезащитная для изоляции конструкции 
из бетона ТЕХНОНИКОЛЬ

Prinect Color Editor
Page is color controlled with Prinect Color Editor 2.0.32Copyright 2004 Heidelberger Druckmaschinen AGTo view actual document colors and color spaces, pleasedownload free Prinect Color Editor (Viewer) Plug-In from:http://www.heidelberg.comApplied Color Management Settings:Output Intent (Press Profile): U.S. Web Coated (SWOP) v2RGB Image:Profile: ECI_RGB.iccRendering Intent: PerceptualBlack Point Compensation: noRGB Graphic:Profile: ECI_RGB.iccRendering Intent: PerceptualBlack Point Compensation: noDevice Independent Image:Rendering Intent: From DocumentBlack Point Compensation: noDevice Independent Graphic:Rendering Intent: From DocumentBlack Point Compensation: noTurn R=G=B (Tolerance 0.5%) Graphic into Gray: noCMM for overprinting CMYK graphic: noGray Image: Apply CMYK Profile: noGray Graphic: Apply CMYK Profile: noTreat Calibrated RGB as Device RGB: noTreat Calibrated Gray as Device Gray: noRemove embedded non-CMYK Profiles: noRemove embedded CMYK Profiles: noApplied Miscellaneous Settings:All Colors to knockout: noPure black to overprint: noTurn Overprint CMYK White to Knockout: noTurn Overprinting Device Gray to K: noEnable Overprint in Device CMYK: noCreate "All" from 4x100% CMYK: noDelete "All" Colors: noConvert "All" to K: no



64

ПЛИТА ОГНЕЗАЩИТНАЯ 
для изоляции конструкции              ТУ 5762-004-74182181-2008

из металла ТЕхНОНИКОЛЬ                

ОПИСАнИе ПРОДУКЦИИ: 

Плита огнезащитная для изоляции конструкции из металла ТЕХНОНИКОЛЬ  это негорючие тепло, звукоизоля
ционные плиты из минеральной ваты на основе горных пород базальтовой группы. 
Может так же выпускаться с покрытием алюминиевой фольгой или стеклохолстом.

ОБЛАСТЬ ПРИМененИЯ: 

В гражданском и промышленном строительстве при новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений 
различного назначения в качестве теплоизоляции и огнезащиты металлических конструкций. 
Для огнезащиты несущих металлических конструкций с пределом огнестойкости от 60 до 240 минут.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 1200 мм
Ширина: 600, 1200, 2400 мм
Толщина: 30200 мм

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Прочность на сжатие при 10% деформации, кПа, не менее

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

145

30

0,033

0,035

стальные гвозди для дополнительной фиксации

плита огнезащитная для изоляции конструкции 
из металла ТЕХНОНИКОЛЬ

клей КНАУФФлексклебер
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МАТ ПРОШИВНОЙ 
ТЕхНОНИКОЛЬ               ТУ 5762-006-74182181-2008

               

ОПИСАнИе ПРОДУКЦИИ: 

Прошивной мат ТЕХНОНИКОЛЬ – это негорючий тепло, звукоизоляционный прошивной мат  из минеральной 
ваты на основе горных пород базальтовой группы. 
Может так же выпускаться с обкладкой алюминиевой фольгой или стеклохолстом.

ОБЛАСТЬ ПРИМененИЯ: 

В гражданском и промышленном строительстве при новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений 
различного назначения в качестве теплоизоляции и огнезащиты воздуховодов, а так же изоляции технологиче
ского оборудования. 

Используется для изолирования конусных, цилиндрических и плоских поверхностей, а также вентканалов в ка
честве тепловой изоляции, звукоизоляции и огнезащиты. Оцинкованная стальная сетка, придающая жесткость 
изоляции и облегчающая монтаж, пришивается к мату стальной проволокой. Применяется при температуре изо
лируемых поверхностей до 750 °С.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 2000 мм
Ширина: 1000 мм
Толщина: 50100 мм

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при 125 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при 300 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Сжимаемость, не более

Упругость, не менее

Горючесть, степень

Прошивной мат 
ТехнОнИКОЛЬ 100

100

0,034

0,037

0.049

0,090

40

70

НГ

Прошивной мат 
ТехнОнИКОЛЬ 80

80

0,035

0,038

0,050

0,093

50

60

НГ

покровный слой

приварные штифты

скобы

труба

мат прошивной ТЕХНОНИКОЛЬ 
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МАТ ЛАМЕЛЬНЫЙ
ТЕхНОНИКОЛЬ               ТУ 5762-006-74182181-2008

               

ОПИСАнИе ПРОДУКЦИИ: 

Мат ламельный ТЕХНОНИКОЛЬ – это слабогорючий тепло, звукоизоляционный мат, который формируется из  
брусков каменной ваты, приклеенных к армированной фольге. Таким образом, получается продукт, который име
ет повышенную прочность на сжатие по сравнению с традиционными матами, и имеет меньшую деформацию во 
время монтажа.
В стандартном исполнении мат покрыт армированной фольгой.

ОБЛАСТЬ ПРИМененИЯ: 

Тепло пароизоляция воздуховодов, вентиляционного оборудования, резервуаров, а также трубопроводов различ
ного диаметра и плоских поверхностей.

В гражданском и промышленном строительстве, при новом строительстве и реконструкции зданий и сооружений 
различного назначения.

Применяется при температуре изолируемых поверхностей до 250 °С.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ: Длина: 2500  10000 мм
Ширина: 1200 мм
Толщина 50100 мм

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

ПОКАЗАТеЛЬ      

Плотность, кг/м3

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 125 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Сжимаемость, %, не более

Упругость, %, не менее

Группа горючести

Мат ламельный ТехнОнИКОЛЬ

35

0,039

0,042

0,062

10

90

Г1

ёмкость

мат ламельный ТЕХНОНИКОЛЬ

стальная или пластиковая лента

покровный слой
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ЦИЛИНДР 
ТЕхНОНИКОЛЬ               ТУ 5762-035-72746455-2009

               

ОПИСАнИе ПРОДУКЦИИ: 

Цилиндр ТЕХНОНИКОЛЬ – цилиндр теплоизоляционный из минеральной ваты на основе базальтовых пород. Ци
линдры могут выпускаться кашированными армированной алюминиевой фольгой.
Для облегчения установки на трубу цилиндр имеет продольный разрез на внешней стороне и поверхностный раз
рез, служащий "шарниром" на внутренней стороне, противостоящий внешнему разрезу.

ОБЛАСТЬ ПРИМененИЯ: 

Тепловая изоляция технологических трубопроводов на объектах различных отраслей промышленности (включая 
пищевую промышленность) и строительного комплекса. Предельная температура применения плюс 650 0 С. Груп
па горючести НГ  (ГОСТ 3024494).

Применяется в гражданском и промышленном строительстве при новом строительстве и реконструкции зданий и 
сооружений различного назначения.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Длина: 1200 мм
Диаметр трубы (внутренний диаметр): 18324 мм
Толщина: 20100 мм

ПОКАЗАТеЛЬ

Плотность, кг/м3

Теплопроводность при 10 0С, Вт/(м * 
0 С), не более 

Теплопроводность при 25 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при 125 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Теплопроводность при 300 0С, Вт/(м * 
0 С), не более

Содержание органических веществ, %, не более

Горючесть, степень

Цилиндр ТехнОнИКОЛЬ 100

110140

0,035

0,037

0.048

0,087

3,2

НГ

Цилиндр ТехнОнИКОЛЬ 80

70110

0,035

0,037

0,048

0,087

3,2

НГ

покровный слой

металлическая проволока

труба

цилиндр ТЕХНОНИКОЛЬ
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МАТ ПРОШИВНОЙ 
АКСИ                                         ГОСТ 21880-94

ОПИСАнИе ПРОДУКЦИИ: 

Прошивной мат АКСИ – это негорючий тепло, звукоизоляционный прошивной мат  из минеральной ваты на основе 
горных пород базальтовой группы. 
Выпускаются с обкладочным материалом или без него. 
М1 – без обкладки 
М21 – на металлической сетке с одной стороны 
М22 – на металлической сетке с двух сторон 
М31 – на стеклоткани с одной стороны 
М32 – на стеклоткани с двух сторон 
М5 – на бумаге 

ОБЛАСТЬ ПРИМененИЯ: 

Предназначены для применения в качестве:

теплоизоляции строительных конструкций, зданий и сооружений, промышленного оборудования при температуре 
изолируемой поверхности от 180 до +700°С;

теплоизоляции трубопроводов, воздуховодов, котлов, бойлеров и т.д.;

тепло и звукоизоляции всех видов ограждающих конструкций и перегородок в малоэтажном деревянном 
строительстве;

в гражданском и промышленном строительстве при новом строительстве и реконструкции зданий и 
сооружений различного назначения в качестве теплоизоляции и огнезащиты конструкций, а так же изоляции 
технологического оборудования.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ:

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

Длина: 15002000 мм
Ширина: 1000 мм
Толщина: 50100 мм

Наименование показателя  Прошивной мат Прошивной мат  Прошивной мат 
   М - 75 М – 100, М – 100,
    фактическое значение нормативное значение

Плотность, кг/м3    до 85 85110 85110

Теплопроводность, Вт/м*К,       25  0,046 0,036 0,044

                   125    0,050 0,065 

                  300   0,082 0,150 

Сжимаемость, не более, %  55 40 40

Упругость, не менее, %  70 75 75

Группа горючести   НГ НГ НГ
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эКСТРУЗИОННЫЙ
ПЕНОПОЛИСТИРОЛ

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; факс: + 7 (495) 9258155; email: xps@tn.ru;  
http://www.technoplex.ru 
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ТЕхНОПЛЕКС          
ТУ 2244-047-17925162-2006

ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе СВОЙСТВА

УПАКОВКА

Плиты герметично упакованы в пленку, что гарантирует отсутствие конденсата внутри упаковки. Упаковочная пленка 
содержит УФстабилизатор, что предотвращает негативное воздействие солнечных лучей на материал при хранении 
на объекте.

Теплоизоляционные плиты полистирольные  экструзионные. 

ЭКСТРУЗИОннЫЙ ПОЛИПОЛИСТИРОЛ ТехнОнИКОЛЬ 
характеризуются:

1. Высокими теплоизоляционными свойствами.
2. Минимальным водопоглощением.
3. Высокими прочностными характеристиками.
4. Стабильностью объема и формы.
5. Повышенной биологической устойчивостью.
6. Устойчивостью к воздействию микроорганизмов.
7. Долговечностью.
8. Низкой паропроницаемостью.
9. Простотой монтажа, легкостью нарезки и обработки.
10. Экологической безопасностью.

ГеОМеТРИЧеСКИе РАЗМеРЫ*: Длина: 1180, 2380, 3000, 4000, 4500 мм
Ширина: 580 мм
Толщина: 20,30, 40, 50, 60, 80, 100, 120 мм

* Возможно изготовление плит по индивидуальным размерам.

ПОКАЗАТеЛЬ

Прочность 
на сжатие 
при 10% 

деформации, 
не менее (кПа)

Плотность, 
кг/м3

Теплопроводность 
при (25±5) oC,

Вт/(м * К)

Тепло
проводность 

в условиях 
эксплуатации  
"А"  "B", Вт/

(м.К.)

Предел 
прочности 
при изгибе, 

МПа, не 
менее

Водо
поглощение,
% по объему, 

не более

Группа 
горючести

Температурный 
диапазон 

эксплуатации, oC

ТехнОПЛеКС  
30-250

250 25,0 – 30,0 0, 029 0,031 0,30 0,2 Г1 0т 50 до +75

ТехнОПЛеКС 
30-250 
Стандарт

250 25,0 – 30,0 0, 029 0,031 0,30 0,2 Г4 0т 50 до +75

ТехнОПЛеКС 
35-300

300 30,1 – 38,0 0, 029 0,031 0,35 0,2 Г1 0т 50 до +75

ТехнОПЛеКС 
35-300 
Стандарт

300 30,1 – 38,0 0, 029 0,031 0,35 0,2 Г4 0т 50 до +75

ТехнОПЛеКС 
45-500

500 38,1 – 45,0 0, 030 0,032 0,35 0,2 Г4 0т 50 до +75
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Клиновидная система 
ТЕхНОПЛЕКС КЛИН        

Клиновидная теплоизоляция ТехноНИКОЛЬ — это единственный в России набор клиновидных плит, позволяющий 
создать уклоны и разуклонку на кровле по ровному основанию, увеличить уклоны при реконструкции кровли, соз
дать разуклонку в ендове к водоприемным воронкам, у вентиляционных шахт и зенитных фонарей, созданием до
полнительного уклона для отведения воды от парапета (контруклона). Клиновидная теплоизоляция ТЕХНОПЛЕКС 
КЛИН решает проблемы образования застойных зон, создавая оптимальный уклон на кровле. Наличие застойных 
зон приводит к ряду негативных последствий для кровельных конструкции. Одна из них — это возникновение рас
тительного слоя на кровле: семена, распространяемые по воздуху, оседают в благоприятных условиях и прорас
тают. Вторая проблема связана с многократными и периодичными процессами замораживания—оттаивания ат
мосферных осадков в застойных зонах. Все это приводит к преждевременному выходу из строя всей кровельной 
конструкции. 

ТЕХНОПЛЕКС КЛИН представляет собой набор плит А и В с 
уклоном 2%, которые используются для создания основно
го уклона на кровле от ендовы до конька. 

Плиты J и K с уклоном 4%, которые  применяются, в основном, для создания раз
уклонки между воронками, а также для отвода воды от парапета, зенитных фона
рей, кровельных вентиляторов. 

Cпособ монтажа плит ТехнОПЛеКС-КЛИн
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система TN-Smart

полимерная мембрана LOGICROOF VRP

разделительный слой ТехноНИКОЛЬ–СХ 

экструзионный пенополистирол ТЕХНОПЛЕКС 30250

минераловатный утеплитель ТЕХНОРУФ Н30,  
минимум 50 мм

пленка пароизоляционная ТехноНИКОЛЬ

профилированный лист

система TN-BASE drain

теплоизоляция ТЕХНОПЛЕКС 30250 СТАНДАРТ

профилированная мембрана PLANTER geo

железобетонная плита

битумная подготовка, Праймер битумный ТЕХНОНИКОЛЬ №01

Гидроизоляционный слой на вертикальную 
поверхность ТЕХНОЭЛАСТМОСТ Б

обратная засыпка

дренажная труба

усиление гидроизоляции ТЕХНОЭЛАСТМОСТ Б

профилированная мембрана PLANTER standard

песчаная подготовка

щебень утрамбованный

грунт основания

покрытие пола, плитка

цементнопесчаная стяжка с нагревательными элементами

плёнка пароизоляционная ТехноНИКОЛЬ

экструзионный пенополистирол  
ТЕХНОПЛЕКС 30250 СТАНДАРТ

плита перекрытия

система TN-FLOOR termo
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МАСТИКИ

ГЕРМЕТИКИ

ПРАЙМЕРЫ

ТЕхНОНИКОЛЬ

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; факс: +7 (495) 9258155; email: info@tn.ru; http://www.tn.ru
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ПРАЙ МЕР БИТУМНЫЙ  
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹01    

ТУ 5775-011-17925162-2003

Праймирование  необходимо для обеспечения качественного наплавления гидроизоляционных материалов к пори
стым, шероховатым и пыльным поверхностям.

Праймер битумный ТЕХНОНИКОЛЬ №01 применяется для подготовки (огрунтовки) изолируемых поверхностей (бе
тонная плита, цементнопесчаная стяжка и т.п.) перед укладкой наплавляемых и самоклеящихся кровельных и гидрои
золяционных материалов.

Праймер представляет собой раствор высококачественных нефтяных битумов с температурой размягчения не ниже 
800С в специально подобранных органических растворителях. Обладает высокой смачивающей, проникающей спо
собностью и малым временем высыхания.

Материал производится двух марок: концентрат и готовый к применению.

  Готовый праймер сразу наносится на основание, что даёт дополнительное удобство и повышает скорость выполнения 
работ.

  Концентрат перед применением разбавляется любыми органическими растворителями (бензин, уайтспирит, керо
син) в соотношении 1:1,51:2 по объёму. Это позволяет существенно экономить на его применении, а также транс
портировке и хранении.

Праймер битумный ТЕХНОНИКОЛЬ №01 рекомендуется наносить на обрабатываемую поверхность капроновыми 
щётками или кистями. При таком нанесении праймер втирается в поверхность, насыщает и скрепляет её, обеспечивая 
прочное сцепление гидроизоляционного покрытия с основанием.

Расход разбавленного концентрата либо готового праймера  250350 мл/м2.

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

наименование показателя

Массовая доля нелетучих веществ, %

Время высыхания при 20°C, ч, не более

Условная вязкость, с, в пределах

Температура размягчения, °С, не ниже

Праймер битумный
 
3540

12

1030

+80

Праймер битумный (концентрат)

6070

12

1030

+80
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ПРАЙМЕР БИТУМНЫЙ                                                                      
эМУЛЬСИОННЫЙ                       
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹04 

Предназначен для огрунтовки цементнопесчаных, бетонных и других поверхностей 
перед укладкой наплавляемых, самоклеящихся кровельных и гидроизоляционных 
материалов.

Праймер битумный эмульсионный ТЕХНОНИКОЛЬ №04 производится на основе 
дисперсии битума в воде.

Расход праймера битумного эмульсионного ТЕХНОНИКОЛЬ №04 составляет 250
350 мл/м2.

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

Массовая доля нелетучих веществ, %, в пределах

Время высыхания при 20°C, ч, не более

Условная вязкость, с, в пределах

Температура размягчения, °С, не ниже

2540

1

530

+80

ПРАЙМЕР БИТУМНО- 
ПОЛИМЕРНЫЙ 
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹03

  ТУ 5775-042-17925162-2006

Праймер битумнополимерный ТЕХНОНИКОЛЬ №03 представляет собой раствор 
нефтяного битума, полимеров и адгезионных добавок в органических растворите
лях. Материал обладает малым временем высыхания и надёжно защищает метал
лическую поверхность от коррозии перед укладкой гидроизоляционного слоя. После 
укладки гидроизоляции увеличивает прочность сцепления наплавляемого материа
ла с основанием.

Праймер битумнополимерный ТЕХНОНИКОЛЬ №03 применяется для:
   обработки поверхности стальной ортотропной плиты пролётных строений мостовых 
сооружений перед укладкой защитносцепляющего слоя;

   обработки других изолируемых поверхностей перед укладкой кровельных и гидро
изоляционных материалов.

Расход праймера битумнополимерного ТЕХНОНИКОЛЬ №03  250350 мл/м2.

Массовая доля нелетучих веществ, %, в пределах

Время высыхания при 20°C, мин, не более

Условная вязкость, с, в пределах

2530

5

1030

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

  ТУ 5775-006-72746455-2007
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МАСТИКА  
КРОВЕЛЬНАЯ  
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹21   ТУ 5775-018-17925162-2004

(ТЕхНОМАСТ)

Мастика кровельная ТЕХНОНИКОЛЬ №21  представляет собой полностью готовый к применению материал, состоящий 
из нефтяного битума, модифицированного искусственным каучуком, минеральных наполнителей и органического рас
творителя. После высыхания образует стойкое эластичное покрытие, которое значительно увеличивает срок службы за�
щищаемых конструкций. 

Мастика кровельная ТЕХНОНИКОЛЬ №21 используется для:
  устройства мастичных и ремонта всех видов кровель;
 гидроизоляционной защиты строительных конструкций (фундаментов, подвалов, свай и других объектов, заглубляемых 
в землю или контактирующих с влажной средой);

      гидроизоляционной и антикоррозионной обработки металлических поверхностей, в том числе трубопроводов, кузовов 
автомобилей.

Покрытия на основе мастики кровельной ТЕХНОНИКОЛЬ №21  отличаются высокой прочностью сцепления с основани
ем, широким диапазоном температур эксплуатации.

Мастика кровельная ТЕХНОНИКОЛЬ №21 наносится на обрабатываемую поверхность при помощи кисти, шпателя, либо 
наливом с разравниванием.

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

Прочность сцепления с основанием, МПа, не менее:

Прочность сцепления между слоями, МПа, не менее:

Прочность на сдвиг клеевого соединения, кН/м, не менее

Условная прочность, МПа, не менее

Относительное удлинение при разрыве, %, не менее

Водопоглощение в течение 24 ч, % по массе, не менее

Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее

Теплостойкость, 0С, не ниже

Гибкость на брусе радиусом 5,0±0,2 мм при температуре 500С

Водонепроницаемость в течение 24 ч  при давлении 0,1 МПа

0,45

0,9

0,3

0,4

4

1

500

0,4

50

110

трещин нет

выдерживает

 с бетоном

 с металлом

 рулонный материал – рулонный материал

 рулонный материал – бетон
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МАСТИКА КРОВЕЛЬНАЯ  
эМУЛЬСИОННАЯ                                  
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹31 

ТУ 5775-042-17925162-2006

Мастика кровельная эмульсионная ТЕХНОНИКОЛЬ №31 представляет собой готовый к применению материал, состоя
щий из водной эмульсии нефтяного битума, модифицированного искусственным каучуком, технологических добавок и 
наполнителей. Покрытия на её основе обладают высокой эластичностью, прочностью сцепления с основанием, тепло
стойкостью, устойчивостью к воздействию влаги.

Материал на водной основе, не содержит растворителей, не токсичен.

Мастика кровельная эмульсионная ТЕХНОНИКОЛЬ №31 используется для:
 устройства обмазочной гидроизоляции внутренних помещений (ванных комнат, полов бассейнов, балконов, подва
лов);

 устройства мастичных и ремонта всех видов кровель (в сочетании со стеклотканью, рулонными материалами и без 
них);

 устройства защитных слоёв кровли;
 гидроизоляционной защиты строительных конструкций (фундаментов, подвалов, свай, и других объектов, заглубляе
мых в землю или контактирующих с влажной средой).

Расход мастики кровельной эмульсионной ТЕХНОНИКОЛЬ №31:
 для устройства мастичной кровли – 3,85,7 кг/м2;
 для устройства гидроизоляции – 2,53,5 кг/м2.

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

Прочность сцепления с бетоном, МПа, не менее

Условная прочность, МПа, не менее

Относительное удлинение при разрыве, %, не менее

Водопоглощение в течение 24 ч, % по массе, не менее

Содержание вяжущего с эмульгатором, % по массе, в пределах

Теплостойкость, 0С, не ниже

Гибкость на брусе радиусом 5,0±0,2 мм при температуре 15 0С

Водонепроницаемость в течение 24 ч  при давлении 0,1 МПа

0,45

0,5

700

1

5070

95

трещин нет 

выдерживает
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Мастика приклеивающая ТЕХНОНИКОЛЬ №22 применяется для приклеивания рулон
ных битумных и битумнополимерных кровельных и гидроизоляционных материалов 
(без плёнки) к бетонным, металлическим, цементнопесчаным и другим поверхностям. 

Использование «безогневого» метода укладки на мастику позволяет сочетать преиму
щества кровли из рулонных материалов и монолитной мастичной кровли. Материал при 
укладке на мастику невозможно «пережечь», следовательно, гидроизоляционный ковер 
сохраняет свои физикомеханические свойства и гарантированную толщину. Использо
вание мастики  также даёт возможность укладки материалов на горючие типы основа
ний. 

Мастика приклеивающая ТЕХНОНИКОЛЬ №22  распределяется по основанию при по
мощи зубчатого шпателя либо специального гребка.

Мастика ТЕХНОНИКОЛЬ №23 предназначена для проклеивания швов гибкой чере
пицы и других материалов на битумной основе, а также для приклеивания материалов 
на битумной основе к кирпичным, бетонным, металлическим, деревянным и другим по
верхностям.

Мастика ТЕХНОНИКОЛЬ №23 отличается высокой вязкостью, что позволяет применять 
её на больших уклонах. Применение мастики «Фиксер» исключает образование воз
душных пузырей на поверхности и размягчение приклеиваемого материала, с которым 
мастика образует единый монолитный слой. 

Мастика ТЕХНОНИКОЛЬ №23 наносится на одну из склеиваемых поверхностей при по
мощи шпателя либо с помощью монтажного пистолета (при использовании мастики в 
картридже 310 мл).

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

ТУ 5775-017-17925162-2004
МАСТИКА ТЕхНОНИКОЛЬ 
¹23 (ФИКСЕР)

Прочность сцепления с основанием, МПа, не менее:

Прочность сцепления между слоями, МПа, не менее:

Прочность на сдвиг клеевого соединения, кН/м, не менее

Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее

Теплостойкость, 0С, не ниже

0,5

0,8

0,5

0,5

4,0

75

110

 с бетоном

 с металлом

 рулонный материал – рулонный материал

 рулонный материал – бетон

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

Прочность сцепления с основанием, МПа, не менее:

Прочность сцепления между слоями, МПа, не менее:

Прочность на сдвиг клеевого соединения, кН/м, не менее

Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее

Теплостойкость, 0С, не ниже

0,6

0,45

0,3

0,3

4,0

70

100

 с бетоном

 с металлом

 рулонный материал – рулонный материал

 рулонный материал – бетон

ТУ-5776-17925162-2004

МАСТИКА  
ПРИКЛЕИВАюЩАЯ 
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹22
(ВИШЕРА)
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МАСТИКА 
ГИДРОИЗОЛЯЦИОННАЯ 
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹24
/МГТН/
Мастика гидроизоляционная ТЕХНОНИКОЛЬ №24 (МГТН) представляет собой 
полностью готовый к применению материал на основе нефтяного битума, 
содержащий технологические добавки, минеральные наполнители и растворитель.
Мастика гидроизоляционная ТЕХНОНИКОЛЬ № 24 (МГТН) используется для:

обмазочной гидроизоляции бетонных, деревянных и других строительных 
конструкций (фундаментов, подвалов, свай);

антикоррозийной защиты металлических поверхностей, конструкций и 
изделий, в том числе труб, кузовов автомобилей.

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

ТУ 5775-034-17925162-2005

Условная вязкость,0С, не ниже

Прочность сцепления с основанием, МПа, не менее

Прочность на сдвиг клеевого соединения, кН/м, не менее

Водопоглощение в течение 24 ч, % по массе, не менее

Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее

Температура размягчения, 0С, ч, не ниже

Гибкость на брусе радиусом 5,0±0,2 мм при температуре 5 0С

Водонепроницаемость в течение 72 ч. при давлении 0,001 МПа

10

0,1

0,1

2

0,4

65

80

трещин нет

выдерживает

с бетоном

с металлом

ЛАК БИТУМНЫЙ 
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹25

ТУ 2311-035-17925162-2005

Лак битумный ТЕХНОНИКОЛЬ №25 представляет собой раствор нефтяного битума 
в органических растворителях с синтетическими модифицирующими добавками и 
сиккативами.

Лак битумный ТЕХНОНИКОЛЬ №25 предназначен для защитной окраски 
поверхностей металлических конструкций и изделий, а также бетонных и других 
твёрдых поверхностей, для приготовления антисептических составов, защищающих 
древесину, для изготовления алюминиевой краски.

После высыхания образует твёрдое глянцевое покрытие чёрного цвета, обладающее 
высокой стойкостью к атмосферным воздействиям.
ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

Массовая доля нелетучих веществ, %

Условная вязкость при температуре 200С по вискозиметру типа ВЗ4, с

Время высыхания лака до степени 3, ч, не более:

Эластичность плёнки при изгибе, мм, не более

Твёрдость плёнки по маятниковому прибору М3, усл. ед., не менее

Стойкость плёнки к статическому воздействию воды при 200С, ч, не менее

Стойкость плёнки к статическому воздействию 3% раствора NaCl при 200С, ч, не менее

4555

2065

24

20

1,0

0,2

48

3,0

 при 200С

 при (100÷110) 0С
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Мастика кровельная горячая ТЕХНОНИКОЛЬ №41 изготавливается из кровельных битумов, модифицированных 
искусственным каучуком – СтиролБутадиенСтиролом (СБС) и минерального наполнителя. Благодаря аналогичному 
составу мастика полностью совместима с кровельными и гидроизоляционными материалами, производимыми 
Корпорацией ТехноНИКОЛЬ. Её применение обеспечивает создание надёжной, целостной кровельной системы.

Мастика кровельная горячая ТЕХНОНИКОЛЬ №41 предназначена для устройства и ремонта кровель (при заделке 
трещин, выбоин цементнопесчаных  и асфальтовых стяжек, бетонных плит; восстановлении посыпки кровельного 
ковра;  установке водосточных воронок; в местах примыкания кровельного ковра к трубам, флюгаркам; безогневой 
укладке рулонных кровельных материалов) и гидроизоляции (обмазки стальных конструкций, бетонных блоков, колонн, 
контактирующих с грунтом, стальных, бетонных строительных конструкций, в т.ч. трубопроводов).

Мастика разогревается до температуры 160180 оС и наносится уже в жидком виде на предварительно огрунтованное 
битумным праймером основание при помощи шпателя, кисти, либо разливается и разравнивается.

Температура размягчения, оС, не ниже

Глубина проникания иглы при 25 оС, 0,1 мм, не более

Прочность сцепления с основанием, МПа, не менее:

Прочность сцепления между слоями, МПа, не менее:

Прочность на сдвиг клеевого соединения, кН/м , не менее

Водопоглощение в течение 24 ч, % по массе, не более

Условная прочность, МПа, не менее

Относительное удлинение при разрыве, %, не менее

105

50

0,20

0,25

0,80

1,00

0,15

0,15

4

1

0,2

1100

при температуре (20±5) оC

при температуре (минус 20±2) оC

рулонный материал – рулонный материал

рулонный материал – бетон

 с бетоном

 со сталью

 с бетоном

 со сталью

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

МАСТИКА  
КРОВЕЛЬНАЯ ГОРЯЧАЯ  
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹41 
(эВРИКА)

ТУ 5775-010-17925162-2003
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ГЕРМЕТИК  
БИТУМНО-ПОЛИМЕРНЫЙ   
ТЕхНОНИКОЛЬ ¹42 

ТУ 5775-042-17925162-2006

Герметик битумнополимерный ТЕХНОНИКОЛЬ №42 является однокомпонентным материалом горячего применения и 
состоит из нефтяного битума, модифицированного синтетическим каучуком, и технологических добавок.
Обладает широким диапазоном рабочих температур, высокой эластичностью, отсутствием усадки. 

Выпускается трёх марок в зависимости от климатических зон: БПГ25, БПГ35, БПГ50.

Герметик битумнополимерный ТЕХНОНИКОЛЬ №42 используется для:
 герметизации деформационных швов бетонных и асфальтобетонных покрытий аэродромов и автомобильных дорог;
 санации трещин бетонных и асфальтобетонных покрытий аэродромов и автомобильных дорог.

Расход герметика битумнополимерного ТЕХНОНИКОЛЬ №42 зависит от вида  выполняемых работ.

ОСнОВнЫе ФИЗИКО-МехАнИЧеСКИе хАРАКТеРИСТИКИ:

наименование показателя

Температура размягчения  (КиШ), 0С, не ниже

Гибкость на стержне Ø 20 мм, 0С, не выше

Относительное удлинение в момент разрыва, %, не менее, при температуре 
200С

Температура липкости, 0С, не ниже

Выносливость, колво циклов, не менее

Водопоглощение, %, не более

Изменение свойств под воздействием  УФ  облучения в течение 1000 ч, 
%, не более

БП-Г25

105

25

100

55

35 000

0,2

15

БП-Г35

100

35

100

50

35 000

0,2

15

БП-Г50

96

50

100

50

35 000

0,2

15
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КОМПЛЕКТУюЩИЕ  
И ОБОРУДОВАНИЕ

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: +7 (495) 9255775, 88002000565; факс: +7 (495) 9258155; email: info@tn.ru, http://www.tn.ru. 
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КОМПЛЕКТАЦИЯ К БИТУМНЫМ И         
БИТУМНО-ПОЛИМЕРНЫМ КРОВЛЯМ
Для устройства кровельного пирога необходимы не только хорошие материалы, составляющие сам пирог, но и 
качественные комплектующие элементы и оборудование для работ.

Корпорация ТехноНИКОЛЬ предоставляет своим клиентам все необходимое оборудование и комплектацию для 
быстрого и удобного устройства "кровельного пирога"  (кровельные  горелки  и газовые баллоны , пластиковые 
крепежные элементы, воронки  для водостока и  аэраторы  для дышащих кровель, прижимные планки и т.д. ) 

С полным перечнем оборудования и комплектации можно ознакомиться в местах продажи материалов производства 
Корпорации ТехноНИКОЛЬ, а также на сайте www.tn.ru

КОМПЛЕКТАЦИЯ ДЛЯ СКАТНОЙ КРОВЛИ
Коньковый аэратор ТехноНИКОЛЬ
Предназначен для вентиляции скатных кровель. Он оптимизирует микроклимат 
помещения и повышает комфорт жилья. Применение конькового аэратора 
предупреждает возникновение конденсата, а значит и снижает вероятность увлажнения 
утеплителя и всего кровельного пирога. 
Длина конькового аэратора  0,61 м. Один такой аэратор используется на 810 м2 от 
площади кровли.
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КОМПЛЕКТАЦИЯ К ПОЛИМЕРНЫМ КРОВЛЯМ

Крепежи ТехноНИКОЛЬ
Телескопический крепеж. Телескопический крепеж состоит из пластикового элемента 
и специализированного анкера. Крепеж применяется для крепления теплоизоляции, а 
также для крепления кровельной мембраны к несущему основанию из оцинкованного 
профилированного листа, дерева или к монолитной бетонной плите и не только. При 
креплении в профилированный лист, используемый саморез должен иметь на конце 
сверло, а при установке в бетон используется забивной анкер.

Краевая рейка ТехноНИКОЛЬ. Используется для закрепления края кровельного ковра 
на вертикальной поверхности. Не используется на криволейных поверхностях. Крепится 
к основанию с помощью самореза. Верхний отгиб заполняется краевым герметиком 
для создания полной герметизации и предотвращения попадания воды под мембрану.

Прижимная рейка ТехноНИКОЛЬ. Используется для фиксации мембраны по периметру 
кровли и вокруг всех выступающих конструкций. Устанавливается на вертикальных 
поверхностях в самом низу сопряжения вертикальной и горизонтальной поверхностей. 
Также применяется вместо краевой рейки на криволейных поверхностях для фиксации 
края мембраны.

Разделительный слой ТехноНИКОЛЬ 
Для устройства защитных и разделительных слоев применяются стеклохолст и геотекстиль. В 
качестве разделительного слоя между ПВХ мембраной и экструзионным пенополистиролом 
применяется стеклохолст ТехноНИКОЛЬ развесом не менее 100 г/м2, либо на основе 
полиэстра, развесом не менее 70 г/м2.

Сварочное оборудование
 В комплексное предложение Корпорации ТехноНИКОЛЬ  входит полный ассортимент 
необходимого сварочного оборудования: автоматическое сварочное оборудование 
Leister Varimat, полуавтоматическое сварочное обрудование Leister Triac Drive, 
ручные сварочные аппараты Leister Triac, комплект насадок.

Фасонные элементы для ПВх и ТПО 
мембран 
Материалы, изготовленные заводским способом путем формовки гранул гибким ТПО 
или ПВХ смеси под давлением. Внутри элемент не содержит армирующих волокон или 
сетки, что позволяет деформировать элемент при нагреве, подгоняя его под форму 
места установки.

Системы для организации водостока
 Воронки устанавливаются в пониженных местах и предназначены для отвода воды 
с кровли. Специальный надставной элемент позволяет выполнить герметичное 
примыкание пароизоляционного слоя и слоя гидроизоляции. Воронки могут быть с 
прикручиваемым фланцем, либо с фланцем из кровельного материала при приварки 
непосредственно к кровельному ковру. Также могут поставляться с обогревом 
приемной чаши воронки. Сливы и переливы используются для организации отвода 
воды через парапет, выпускаются как из ПВХ, так и из ТПО и привариваются 
к гидроизоляционному ковру. Кровельный аэратор отводит пар из кровельной 
конструкции, позволяя снизить влажность утеплителя и других слоев кровельного 
пирога.
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СТРОИТЕЛЬНЫЕ

ПЛЕНКИ

ТехнИЧеСКАЯ ПОДДеРЖКА И ИнФОРМАЦИЯ О ПРеДСТАВИТеЛЬСТВАх:
телефоны: 88002000565; email:  membrane@tn.ru; http://www.tn.ru, www.membrana.tn.ru 
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Трехслойная микропористая мембрана. Верхний и нижний слои представляют собой 
полотна нетканого полипропилена, которые обеспечивают прочный каркас для среднего 
«рабочего» слоя. В качестве среднего слоя выступает полипропиленовая пленка, 
которая, благодаря своим уникальным свойствам, обеспечивает диффузию водяного 
пара, но препятствует прохождению воды.

Трехслойная микропористая мембрана. Воплощает в себе отличное сочетание качества 
и цены. Это незаменимый материал при устройстве утепленных кровель и каркасных 
стен при коттеджномалоэтажном строительстве.

Трехслойная микропористая мембрана. Благодаря своим прочностным характеристи
кам, мембрана идеально подходит для систем вентилируемых фасадов высотных 
домов и скатных кровель. Мембрана может служить временным защитным слоем от 
солнечного, ветрового воздействия и осадков до 4х месяцев.

Трехслойная структура пароизоляции для скатных кровель ТехноНИКОЛЬ обеспечивает 
прочность и надежность. Верхний и нижний слои представляют собой полотна нетканого 
полипропилена, которые обеспечивают прочный каркас для среднего «рабочего» 
слоя. Средним слоем является полипропиленовая пленка с функцией контроля 
паропроницаемости. Слои пароизоляции соединены по технологии низкотемпературной 
ультразвуковой сварки.

Многослойная  полиэтиленовая  пленка – пароизоляция для плоской кровли         
ТехноНИКОЛЬ предназначена для защиты конструкции кровельного пирога 
от пара, образующегося внутри помещений. Обладает превосходной водо и 
паронепроницаемостью, что минимизирует проникновение воды в ограждающие 
конструкции. Укладывается на бетонные основания или профилированный лист под 
утеплитель. Рекомендована к применению в системах плоской кровли.

Лента предназначена для герметичного соединения полотен пароизоляции, фасадных 
и подкровельных мембран, крепления краев пленки к различным основаниям и 
примыкающим конструкциям (трубы, фитинги, антенны и т.п.).
Размер: 20 м  х 20 мм х 0,8 мм.
Произведенная в Италии лента соответствует всем нормам безопасности и 
экологичности, принятым в ЕС. 

Мембрана супердиôôузионная 
ТехноНИКОЛЬ

Мембрана супердиôôузионная 
оптима ТехноНИКОЛЬ

Мембрана супердиôôузионная 
усиленная ТехноНИКОЛЬ

Пароизоляция для скатных кровель 
и стен ТехноНИКОЛЬ

Пароизоляция для плоских кровель 
ТехноНИКОЛЬ

Лента соединительная бутил-
каучуковая ТехноНИКОЛЬ
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ПОКАЗАТеЛЬ

Мембрана супер
диффузионная 
ТехноНИКОЛЬ

Мембрана супер 
диффузионная 

оптима 
ТехноНИКОЛЬ

Мембрана супер
диффузионная 

усиленная 
ТехноНИКОЛЬ

Пароизоляция для 
скатных кровель и 

стен ТехноНИКОЛЬ

Пароизоляция для 
плоских кровель 

ТехноНИКОЛЬ

Длина, м 50 50 50 50 30

Ширина, м 1,5 1,5 1,5 1,5 3

Плотность, г/м2 85 110 150 80 120

Количество на поддоне, 
рулонов

56 42 30 56 150

Разрывная нагрузка по 
длине, Н/5 см

170 230 290 160 160

Разрывная нагрузка по 
ширине, Н/5 см

160 180 230 120 170

Относительное 
удлинения при разрыве, 
по длине, %

60 60 60 70 720

Относительное 
удлинения при разрыве, 
по ширине, %

60 70 60 80 919

Паропроницаемость, 
гр/(м2*сут)

1100 1000 1000 5 1,11

Водоупорность, м вод 
столба

≥ 2 ≥ 2 ≥ 2 ≥ 2 ≥ 1

Стойкость к 
воздействию 
ультрафиолета, мес

3 4 4 3 1

По желанию заказчика мембраны могут поставляться на поддонах. Бесплатная доставка осуществляется при полной 
загрузке транспорта данными материалами и при сборных машинах с материалами Корпорации ТехноНИКОЛЬ. 
Комплексные поставки тепло и гидроизоляционных материалов, производимых Корпорацией ТехноНИКОЛЬ, 
позволяют экономить Ваше время и деньги.
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ПРОИЗВОДСТВО КРОВеЛЬнЫх И ГИДРОИЗОЛЯЦИОннЫх МАТеРИАЛОВ 
Воскресенск (Московская область), ООО «ТехноНИКОЛЬ  Воскресенск» +7 (48999) 48 993 

Выборг, «ТехноНИКОЛЬВыборг» +7 (81378) 390 90 

Минеральные Воды, завод ООО «МинводыКровля» +7 (87922) 76 818

Муром, ООО «Муромский  КРЗ» +7 (49234) 22 045

Нижний Новгород, ООО «НКРЗ» +7 (8312) 41 69 62 

Новоульяновск, завод ООО «Технокром» +7 (84255) 71 208 

Рыбинск, завод ООО «Крома» +7 (4855) 26 61 50 

Рязань, ООО «Завод Технофлекс» +7 (4912) 911 291

Учалы, ООО «Завод ТЕХНОПЛЕКС» +7 (34791) 413 68 

Юрга, завод ООО«ТехноНИКОЛЬСибирь»  +7 (38451) 498 32 

Литва, UAB «Gargzdu MIDA»  +3 70 46 397 337

Украина, Днепродзержинск, ООО Завод «ТехноНИКОЛЬ» +38 (0569) 55 30 00

Республика Беларусь, г. Осиповичи, СП ОАО «Кровля» +3 75 (2235) 22 477 

ПРОИЗВОДСТВО ГИДРОИЗОЛЯЦИОннЫх ПОЛИМеРнЫх МеМБРАн
Рязань, ООО «Завод Лоджикруф»   +7 (4912) 91 13 52

ПРОИЗВОДСТВО КАМеннОЙ ВАТЫ
Челябинск, ОАО «АКСИ»  +7 (351) 799 35 80 

Рязань, ООО  «Завод ТЕХНО» +7 (4912) 91 12 53 

Заинск, ООО «Завод ТЕХНО» +7 (85558) 5 86 00

Хабаровск, ОАО «Базалит ДВ» +7 (4212) 52 25 53

Юрга,  ООО  «Завод ТЕХНО»              +7 (38451) 49838

Черкассы,  ООО  «Завод ТЕХНО»          +38 (0472) 719797 

ПРОИЗВОДСТВО ЭКСТРУЗИОннОГО ПенОПОЛИСТИРОЛА

Рязань, ООО «Завод ТЕХНОПЛЕКС»                                          +7 (4912) 911 444

Учалы, ООО «Завод ТЕХНОПЛЕКС»                                               +7 (34791) 41 318

Юрга, ООО «Завод ТЕХНОПЛЕКС»                                          +7 (38451) 498 52

Минеральные Воды, ООО «Завод ТЕХНОПЛЕКС»                                    +7 (87922) 445 71

Новоульяновск, ООО «Завод ТЕХНОПЛЕКС»                                       +7 (84255) 738 97

Днепродзержинск, ООО «Завод ТЕХНОПЛЕКС»                                                                                   + 38 (0569) 785 20 77

ПРОИЗВОДСТВО ГИБКОЙ ЧеРеПИЦЫ SHINGLAS
Литва, UAB «Gargzdu MIDA»  +3 70 46 97 73 37 

Рязань, ООО «Завод ШИНГЛАС» +7 (4912) 9112 21 

ПРОИЗВОДСТВО КОМПОЗИТнОЙ ЧеРеПИЦЫ LUXARD
Воскресенск, ООО Завод «Люксард» +7 (495) 232 53 59 

ПРОИЗВОДСТВО МАСТИК 
Новоульяновск, завод ООО "Технокром" +7 (84255) 71 208

Выборг, ООО «ТехноНИКОЛЬВыборг» +7 (81378) 39090

Учалы, ООО «Завод ТЕХНОПЛЕКС» +7 (34791) 41368

Воскресенск (Московская область), ООО "ТехноНИКОЛЬВоскресенск" +7 (49644) 48 993   

Минеральные Воды, завод ООО «МинводыКровля»  +7 (87922) 76 818

Республика Беларусь, г. Осиповичи, СП ОАО «Кровля» + 37 (52235) 22 477 

ПРОИЗВОДСТВО СТеКЛОВОЛОКнА 

Воскресенск (Московская область), завод «NICOglass»   +7 (49644) 48 996  

ПРОИЗВОДСТВО КОМПЛеКТУЮЩИх ДЛЯ КРОВЛИ И ОБОРУДОВАнИЯ 
Воскресенск (Московская область), «Механические мастерские» +7 (49644) 59 666
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